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IMPIANTO CELLULOSA

DENOMINAZIONE DELLA DITTA

Snia Viscosa S.p.A. — Socletd Nazionale Industria
Applicazioni Viscosa. .

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECNICO

Direttore degli Stabilimentl dr.ing. Enrico Regalia,

SEDE DELL' AMMINISTRAZIONE

-Milano,. Via Montebello 18.

SEDE DELLO STABILIMENTO

Torviacosa = prov. Udine..

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI =

AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESS0 PER
L* ITA' SVOLTA

= Ispettorato del Lavoro
= Vigili del Fuoco _
= Tutte le necessarie sutorizzazionl ENPI ed ANCC.

E,B,: L'impiantc & stato avviato nell'anno 1938,

TIPO DI LAVORAZIONE

L'impianto, a cicle continuo, effettua la produ-=
zione di cellulosa con il processc al bisolfite acido,

La cellulosa costituisce la principale materia
prima per la fabbricazicne di filatl viscosa e della
carta.



8)

9)

MATERIE PRIME E FRINCIPALI MATERTIE PER LA LAVORAZIONE

- Legname - Soda caustica (*)
= Cloro (*)
= Zolfo = Biossido di cleoro (*)
= Acido cloridrice {*)
= Qalcare - Ipoclorito di sodio (*)

(*):t Sostanze prodotte direttamente presso lo stabili-
mento.

DESCRIZIONE DEL CICLO

I1 legno, sminuzzato, viene trattato a caldo sotto
pressione, con una soluzicne di bisolfito di calcio aci -
da per eccesso di Sﬂz, per portare in soluzicne 1ehsﬂ-
stanze non cellulosiche.

La cellulosa grezza cosl ottenuta viene liberata
dal residui non cellulosici ancora contenuti mediante
trattamenti fisicl (lavaggio, separazione meccanica) e
chimici (clorazione, nobilitazione, sbianca) per por-
tarla al grado di blanco desiderato.

Infine la cellulosa & messa in foglio ed essiccata.
Lo stabilimento & articolato nelle seguenti sezioni prin
cipali: : -

- Préparaziane Eﬂz

- Preparazione liscivio ed acqua aclda

= Preparazione vegetale

- Cottura

= Prima Assortitura

= Presbianca

= Imbianchimento in continuo

- Seconda Assortitura i e
- Macchina centinua

= Produzione biossido di clorv.



10) FPRODOTTI FINITI
« Cellulosa tessile

* Cellulosa per carta.

11) EVENTUALE UTILIZZAZIONE DI GAS TOSSICI

Nel ciclo produttivo vengono utilizzati:

« Cloros El2

o Anidride solforosa:s SﬂE (prodotta in loco per
combustione dello zolfo)

+ Blossido di cloro: ClﬂE (prodotto in loco per
reazione tra 50, e
clorato di sndig}.

12) FUMI E VAPORI EMESSI NELL'ATMOSFERA (NUMERO DEI CAMINI
0 CIMINIERE) - COMBUSTIBILE IMPIEGATO = FERICDO DI
ATTIVITA®

Nel ciclo di lavorazione non esistono implanti di
combustione che emettono fumi all'atmosferaj; il wvapore

utilizzato proviene da un sistema di centrall che pro-

ducono vapore ed energia per tutti gli impianti della
fabbrica e che formano oggetto di una scheda a parte.

-

Per le altre emissioni gassose vedasi punto n.19.

13) IMPIANTI DI DEFURAZIONE FUMI
Vale quanto detto al precedente punto N.12)

14) APPROVVIGIONAMENTO IDRICO E DERIVAZIONI
{QUANTITA' DI PRELIEVO GIORNALIERA=ANNUA)
Ltacqua necessaria a soddisfare il fabbisogro di
tutti gli impianti della fabbrica viene prelevate dal-.
le falde sotterranee site alla profondita di circa 100
metrl mediante n.22 pozzi artesziani oggi efficientl.



La quantitd di acqua di tale provenienza uti-
lizzata dall'impianto & di circa 4.000 mc/h, pari a
eirca 100,000 me/g ed a 36,000,000 mc/anno.

Cltre alle acque per alimentare gli impianti
di preduzione e provenienti dal pozzi, wvengono deri
vate dal canale Banduzzi, che convoglia acque delle
risorgive e di scolo del terreni a monte, portate
variabili fra 1.000 e 9.000 mec/h.

Queste acque vengono convogliate neilhacini di
decantazione {darsene) e risultanco indispensabili
per evitare che si abblano, in detti bacini, rista-

gni con conseguentl processi di putrefazione.

La portata derivata & estremamente wariabile in
relazione szia alle condizioni meteorologiche, sia
agli impleghl irrigui effettuati a monte della dar-
sena, La portata deriwvata pud essere orientativamen=
te stimata in 50 milioni di me./anmo.

15)  ACQUE DI SCARICO FOGNALT

Come gid indicato nella domanda per il rilascio
della auterizzazione alle scarico delle acque reflue,
effettuata al sensi dell'art. 15 della legge 10 mag-
glo 1976 n. 319, le acque di scarico fognali vengono
immesse nel fiume Taglio in commistione con le acque
di risulta dai cicli produttivi e dai servizi tecnici
degli stabilimenti, come meglio precisato nel succes-
sivo punto 16) a proposito degli scarichi industriali.
Di regola 1 servizi igienici sono dotati di fosse set-
tiche,



16) ACOUE DI _SCARTCO DEL CICLO LAVORATIVO .

Y

B

(Numero di scarichi e precisa loro ubicazione).

Le acque reflue dai cicli di lavorazione e dai
relativi servizi vengono scaricate nei sotto indica
ti punti; meglio individuati nell'acclusa planime=-
tria:

= punto "A": nel fiume Taglio dopo decantazio=-

ne in apposita darsena;

- punto "B"; nel fiume Taglio, poco pil a vel-
le del punto precedente, con pro=
venlenza da una wvasca di ricupero
ed addensamento della fibra resi=-
dua dalla lavorazione. -

TWTH‘I'HT 'n'ﬂ'l'l'_'ﬂ'u'l"ﬂ lTl'TIrI D! TE! E Af‘ﬁu::E E TGED EHEAMQ:HMTH]IE

Le acque di scarico dell'impianto Cellulosa ven-
gono immesse in bacini (darsene), utiiizzati anche come
vie di navigazione, dove decantano la maggior parte del
le sostanze in sospensicne.

Le darsene della capaciti di circa 300.000 mc. con

-sentono alle acgque un tempo di pérmanenz& sufficiente

alla sedimentazione di tutte le sostanze sospese, ed in
particolare dei materiali fibrosi (nodi e fibra).

Cuesti bacinl sono collegati al fiume Taglio me=
diante un canale navigabile. Il punto di scarico del
nostri effluenti & indicate come "Punto A™ nella plani-
metria allegata. ' '



18)

19)

RIFIUTI SOLIDI (TIPO, ALLONTAMAMENTO, SMALTIMENTO

I materiali fibrosi e le altre sostanze che
sedimentano nel bacinc di decantazione sopra de-
scritto vengono continuamente dragati e convoglia-
ti in una wvasca di addensamento. L'acgua che sfio=
ra dalla vasca viene riversata nel fiume Taglioc e
costitulsce il seconde punto di scarico che & sta=-
to indicato come "Puntc B". L'esercizio dell'im=
planto produce anche depositi solidi ftemporanei di
segatura e cortecce che successivamente wvengono de
stinate a utilizzazioni diverse.

Altri rifiuti vengono cedutl a terzi per il
ricupero di gquanto utilizzablle, con successive
smaltimento delle residue sostanze a cura dell'ac-

quirente.

LAVORAZIONTI FRODUCENTI RUMORI ED ESALAZICNI MOLESTE

ALL'® ESTERIO DELLA DITTA

Nel processo di laverazione non vengono prodot

t1 rumori che possano risulitare molesti alltesterno
della fabbrica.

E'impianto & dotato di alcuni scarichi all'atmo
sfera di vapore acqueo ed altri gas come SGE e CDE,
ma di entitd tale da non poter determinare esalazio-
ni moleste all'esternc della fabbrica.
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IMPIANTO SEMICHIMICA

DENOMINAZIONE DELLA DITTA

Snia Viscosa S.D.A. = Societd Nazionale Industria
Applicazioni Viscosa.

IITOLARE, GESTOHE 0 DIRETTORE TECNICO
Direttore degli Stabllimentl dr.ing. Enrico Regalia.

SEDE DELL ' AMMINISTRAZIONE

Milano, Via Montebello 18.

SEDE DELLO STABILIMENTO

Torviscosa = prov. Udine,

SEDE DI EVENTUALT SUCCURSALL =

AUTORTZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESSO FER
LE ATTIVITA' SVOLTE

= Ispettorato del Lavoro
- Vigili del Fuoco
= Tutte le necessarie autorizzazioni ENPI ed ANCC.

'8, NE

L'impianto & in ecicle contimuo. La semichimica
prodotta & un Intermedic fra la pasta chimica e quel
la meccanica. Mentre nella prima la cellulosa wviene
liberata dai componenti non cellulosicl del legno,
nella seconda 11 legno viene sfibratoe, senza perdere

i suoi componenti, mediante sola azione meccanica.’



8)

9)

10)

MATERIE PRIME E PRINCIPALI MATERIE PER LA
LAVORAZIONE

= Legname

- Zolfo

- Soda caustica (%)

= Silicato

- Perosslde di idrogeno.

(*): Sostanza prodotta direttamente presse lo sta-
bilimento,.

DESCRIZIONE DEL CICLO

Lo stabilimento lavora con il processo al sol-
fito di sodio. Con questo prncessn'il legno viene
trattato a temperatura elevata (170 °C circa) ed a
pressicne 4l circa 249 kzfemg. con un liscivic com-
tenente solfito di sodio. In queste condizioni una
parte della lignina e delle emicellulose passa in
soluzione, mentre il pH tende ad abbassarsi. Duran-
te la cottura passano in soluzicne anche gll acildi
organici. Seguono le operazioni di sfibratura, raf-
finazione & messa in foglio. ; -

* Con il nmostro impianto possiamo ottenere diver-—
si tipi di prodotto adatti per varlie carte, quall:
perghmini, carta smaltata, corrugato, carta da stam=-

pa, carie da impregnazione ecc.

PRODOTTT FINTTI

« Semichimica grezza e blanchita,



1)

12)

13)

14)

15)

EVENTUALE UTILIZZAZTONE DI GAS TOS3ICI

L'impianto utilizza 1' S0, per la produzicne

di solfito di sodio per la cottura,

FUMI E VAPORI EMESSI NELL' ATMOSFERA (NUMERO DEI
CAMINI O CIMINIERE), COMBUSTIBILE IMPIEGATO,
PERIODO DI ATTIVITA®

Nel ciclo di lavorazione non esistono impianti
di combustione che emettono fumi all'atmosfera; il
vapore utilizzato proviene da un sistema di centra-
1i che producono vapore ed energia per tutti gli
impianti della fabbrica e che formano oggetto di una
scheda a parte. '

Per le altre emissioni gassose vedasi punto 19).

IMPIANTI DI DEPURAZTIONE FUMI

Vale quanto detto al precedente punto 12).

APPROVVIGIONAMENTO IDRICO E DERIVAZIONI
(Quantita di prelievo giornaliera-annua).

L'acqua necessaria a soddisfare i1 fabbisogno di
tutti gli impianti viene prelevata dallejialde sotter
ranee site alla profonditid di 80 ¢ 100 metri mediante
22 pozzi artesiani oggi efficienti.

La quantitd di acqua di tale provenienza utiliz-
zata dall'impianto & di circa 300 me./h.

ACQUE DI SCARICO FOGMALI

Come & gid stato indicato nella domanda effettua-
ta ai sensi dell'art. 15 della legge 10 maggio 1976
n. 319, le acque di scarico fognall vengono immesse



16)

17)

nel fiume Taglio in commistione con le acque di
rizulta dai eicli tecnologici e dai servizi
tecnici degli stabilimenti, come meglio preci-
sato nel successivo punto 18) a proposito degll
scarichi industriali.

DL regola i servizi igienici sono dotatl di
fosse settiche.

ACGUE DI SCARICO DEL CICLO LAVORATIVO
(NUMERD DEGLI SCARICHT E PRECISA LORO UBICAZIONE)

Come gii accennato, le acgue di risulta dal
eciclo lavorativo e dai servizi tecnicl vengono
scaricate unitamente alle acque fognall nei pun=
ti seguenti, meglio individuati nell'allegata
planimetriaz

- punto "A": nel fiume Taglio, dopo decantazione
in apposita darsenaj;

- punto "B": nel fiume Taglio, poco pll a valle
del puntc precedente, con provenien=
za da una veasca di ricuperc ed adden
samento della fibra scaricata dalla

lavaorazione.

IMPIANTI DEPURATIVI DI TALI ACQUE E LORO
CARA T3TICHE

Le acque di scarico dell'impianto Semichimica
vengono immesse in bacini (darsene) utilizzati an-
che come vie di navigazione, dove decantanc la

maggior parte delle sostanze in sospensione.



18) RIFIUTI SCLIDI (TIPO, ALLONWTANAMENTD E SMALTIMENTO )

19)

I materiali fibrosi e le altre sostanze che
sedimentano nel bacino di decantazione e contenu
te nelle acque reflue dell'implanto, vengono con
tinuamente dragate e convogliate, unitamente a
quelle del Cellulosa, in una vasca di addensamen
to. L'acqua che sfiora dalla vasca viene riversa
ta nel fiume Taglioc nella ublcazione indicata
come "Punto E",

Altri rifiuti vengono ceduti a terzl per il
ricupers di gquanto riutilizzabile, con successivo
smaltimento delle sostanze residue a cura dell'ag

guirente.

LAVORAZIONI PRODUCENTI RUMORI ED ESALAZIONI MOLESTE
ALL' ESTERNO DELIA DITTA

L'implanto & dotato di alcuni camini e d1 azpi
razioni di reparto che non determinano esalazioni

moleste.

Nessun rumore molesto & determinato dall'eser=
clizio dell'impianto.
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CARTIERA

DENOMINAZIONE DELLA DITIA

Snia Viscosa S.p.A. - Societi Nazionale Industria

Applicazioni Viscosa.

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECNICO

Direttore degli Stabilimenti dr.ing. Enrico Regalia,

SEDE DELL ' AMMINISTRAZIONE

Milano, Via Montebello 18.

SEDE DELLD STABILIMENTO

_ Torviscosa = Prov. Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI

Al IONI DI CUT T.A DI E! TH _POSSESSO

= Certificati prevenzione incendi
= Denunce_all' Ispettorato del Lawvoro

- Tutte le necessarie autorizzazioni ENPI ed ANCC.

ITE’E DI _LAYORA ZI0NE
L'impianto & in ciclo continuc ed & costitui-

to da una piccola macchina per produrre carta per

ondulatori di grarmature variabili fra 105 e 160 gr/mg.

MATERIE PRIME E MATERIE FER LA E&M’GRAEIG?E
= Pasta semichimica

- Scarti della lavorazione della pasta semichimica

= Cartoni d4i ricupero.



9) DESCRIZIONE DEL CICLO

10)

11)

12)

Vengono effettuati degli impasti costituiti
dal 50% circa di pasta semichimica e scarti 4i
lavorazione, per il rimanente 50% da cartoni di

ricupero.

Ltimpianto consta di una sezione preparazio-
ne impasti con spappolatore, raffinatore e tine
di miscelazione e di una macchina della larghezza
di m. 2,80, completa di essiccatoio a cilindri e

ribebinatrice,

PRODOTTI FINITI

* Carta per ondulatori a grammatura

variabile.

EVENTUALE UTILIZZAZIONE DI GAS TOSSICI

PERIODO DI ATTIVITA®

Hes=s=una.

FUMI E VAPORI EMESSI NELL'ATMCSFERA (NUMERO DEI
CAMINI O CIMINIERE), COMBUSTIBILE IMPIEGATO,

Nel cieclo di lavorazione non esistono impian-
ti di combustione che emettono fumi all'atmosfera,
il vapore utilizzato proviene da un sistema di
centrali che producono vapore ed energia per tutti
gli impianti della fabbrica e che formano oggetto
di una scheda a parte. Per le altre emissioni gas-
sose vedasi punto 19).



13) IMPIANTI DEPURAZIONE FUMI

Vale quanto detto al precedente punte 12).

14) APPROVVIGIONAMENTO IDRICO E DERTVAZTONT

Lh
- ——

Ltacquedotto di fabbrica che preleva l'ac-

qua dai pozzi alimenta anche gquesto implanto.

T1 consumo di acqua dell'impiante & di ecir-
ca 72 me/h pari a circa 1700 mc/giorno ed a
550,000 mc./anno.

15, 16, 17)

ACQUE DI SCARICO FOGNALI - ACQUE DEL CICLO LAVORATIVO
IMPIANTI DI DEPURAZTONE

Le acque uscenti dall'impianto vengono trattate

su un recuperatore di fibra.

A valle del recuperatore le acque vengono ad
unirsi a gquelle del Cellulosa ed avviate alla dar-

sena per la decantazione.

18) RIFIUTI SOLIDI (TIPO, ALLORTANAMENTO E SMALTIMENTO)

L'impiante non di Iuoge a rifiuti solidi.

19) LAVORAZIONI PRODUCENTI RUMORI ED ESALAZIONI MOLESTE
ALL' ESTERNO DELLA DITTA

Nessuna esalazicne gassosa e nessun rumore che
possano arrecare molestla, viene prodetto dallt'im=-

plants.
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2)

3)

4)

5)

* &)

IMPIANTO SODA CLORD

DENOMINAZIONE DELLA DITTA

snia Viscosa S.p.A. = Socleti Nazionale Industria

Applicazionl Viscosa.

TITO STORE O DIRETTORE TECHNICO

Direttore degli Stabilimenti dr.ing. Enrico Regalia.

SEDE_DELL ' AMMINISTRAZIONE
Milano, Via Montebelle 18.

SEDE DELLD STABILIMENTO

Torviscosa - prov, Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI: %
AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESSO PER

LE ATTIVITA' SVOLTE '

Decreto del Ministro Segretario di Stato per 1l'in-
stallazione nello stabilimento di Torviscosa di unm

impianto per la produzione di soda, clore e derivati.
= Certificati prevenzione incendi.
- Denunce all' Ispettorato del Lavoro.

= Tutte le necessarie auntorizzazioni ENPI ed ANCC.



7)

a)

9)

TIPO DI LAVORAZIONE .

L'implianto & in ciclo continuo e =i basa sul
principio della "elettrolisi" del cloruro di sodio
(NaCl), che pud semplificativamente reppresentarsi
con l'equazione stechiometrica:

2 NaCl+ 2 HED —3 2 NaOH + ElE + HE

Da quanto sopra appare evidente che i1 prodetti

base dell'impianto sono: '

- soda caustica (NaOH) (%)
= cloro [012} (*)
- idrogeno {HE} (*)

(*): Sostanze prodotte direttamente presso lo sta=-
bilimento.

PAT.T MATERTE FER LA LA

T 0

La reazione indicata 2l pﬁntﬂ n. 7) avviene in
celle di elettrolisl chiuse e tenute in leggera de=
pressione, che sono percorse da una forte corrente
elettrica continua, che provoca la scissione del clo=-
rurc di sodio (NaCl) nel suoi componenti, rendendo

cosl possibile la reazione gia indicata.



10)

1)

12)

Con cicli 41 lavoraziome ausiliari wvengono

ottenuti altri prodotti e precisamente acido clo-

ridrico ed ipoclorito di sodio.

Le principali sezioni che compongono 1l'implan

to sono:

Elettrolisi (ciclo salamoia)
Linea soda :

Linea cloro

Linea idrogeno

Centrale di conversione
Produzione acldo cloridrico
Produzione ipoclorito di sodio.

ERODOTTI FINITI

Soda caustica

Clﬁrn

Idrogeno (inviato all'impiante Caprolattame)
Ipoclorito di sedlo

Acido cloridrico.

EVENTUALE UTILIZZAZIONE DY GAS TOSSICT

Il cloro che viene ceduto come tale e reimpie-

gato per i prodetii ausiliari,

FUMI E VAPORI EMESSI NELL' ATMOSFERA (NUMERO DEI
CAMINI 0 CIMINIERE), COMBUSTIEILE IMPIEGATC, FERIODO
DI ATTIVITA®

Lt'impianto dispone di un bruciatore per la pro-

duzione di ascido cloridrico utilizzando due elementi,
idrogeno e clero, prodotti dalle altre sezioni del-

1'impiantos



13)

14)

13)

= n, 2 canini: @ 150 mm. - Quota uscitar 17.00 m.
= funzionamento in continuoc - combustiblile idrogeno
= portata gas: 200 ¢ 250 mc./h.

Nell'aria emezsa si riscontrano presenze di ildrogeno

ed anidride carbonica.

JIMPTANTI DEAIRAZTONE BTIMT

Viene effettuato l'abbattimento ed 11 recupero
deil gas (H e EGE} a valle dello smaltimento dei resi-

dul attraverso 1 camini.
Questli wltiml, peraltro, sono da considerare,
anche ai sensi della legge 13.7.1966 n, 615 (recante

provvedimenti contro l'inquinamento atmosferico), al=
la stregua di iopianti di abbattimento.

APPROVVIGIOHAMENTO IDRICO E DERIVAZIONI
(QUANTITA' DI PRELIEVO GIORNALTERA-ANNUA)

L'acqua necessaria ai cicli produttivi viene -

prélevata dalle falde'sutterraneé site alla profon-
ditd di circa 100 metrli mediante pozzil artesiand.

La gquantitd di acqua utilizzata dall'impianto
& di circa 400 me./h, pari a ca, 10.000 mc/giorno ed
a 3,500,000 me/anno,

ACQUE DI SCARTCO FOGNALI

Come indicato nella documentazlone presentata in
base al disposto della legge 319 del 10 maggio 1976,
le acque d1 searico fognall vengono immesse nel fiume
Taglio in commistione con le acque di risulta dal cicli
produttivi e dai servizl tecnici degli stabilimenti,
come meglio preecisato nel successivo punto 16) a Propo-
sito degli scarichi industriaii.



16)

17)

Di regola 1 servizl igienici sono detati di
fogsse settiche.

ACGUE DI SCARTICO DEL CICLO LAVORATTIVO

[Numérﬂ di scarichi e precisa loro ubicazione)
Come sopra accennato, le acque reflue risul-

tanti dal cicli di lavorazione e dal relativi ser-

vizi wvengono sversate, unitamente agll scarichl fo

gnali, nel sotto indicati punti, meglio individua-

ti nell'acclusa planimeiria:

- punto "A": nel fiume Taglic attraverso la darsena
ed 11 canale navigabile {(unitamente a
quelll degll altrd impianti di produ-

zinne]:

- punto %CH: nel canale Banduzzi, che & un affluen-
te del fiume Taglio.

IMPIANTI DEFURATIVI DI TALI ACQUE E LORO
T ]

— ot

Per evitare l'immissione in acgqua superficiale
anche di modestl quantitativi di Hg, & in wia di
completamento un sistema di riciclo delle Macque sa=
late” e delle "acque alcaline® di lavagglo delle te-
state delle celle.

Le acque vengono raccolte in serbatei, rafired-
date e riciclate al S0%.

5i ottiene coszl una riduzione notevolissima del

mercurioc trascinato con le acgue in fogna.



18)

19)

RIFIUTI SOLIDI (TIPD, ALLONTANAMENTO, SMALTPMENTO)

I1 ciclo produttiveo mon da origine a rifiuti
solidi.

LAVORAZTIONI PRODUCENTI RUMORI ED ESALAZIONI
MOLESTE ALL' ESTERNO DELLA DITTA

L'impianto in normale esercizic non determina

rumorl ed esalazioni che possane recare molestia
all'esterno della ditta. '

All'atmosfera vengono scaricati soltanmto 11
ricambio di aria dei singoli reparti e quello del
forno per la produzione di acido cloridrico, per
cui si rimanda al punto m. 12).



2)

3)

L)

5)

6)

IMPIANTO CAPROLATTAME

DENOMINAZIONE DELLA DITTA

Snia Viscosa S.p.A. - Societd Naziomale Industria
Applicazioni Viscosa.

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECWICO

Direttore degli Stabilimenti dr.ing. Enrico Regalia.

SEDE _DELL' AMMINTISTRAZIONE

Milano, Via Montebello 18,

E DELLO I TMENTO

Torviscosa, prov., Udine.

SEDE DI EVENTUALT SUCCURSALT =

AUTORTZZAZIONI DI CUI LA DITTA E* IN POSSESSO PER
LE ATTIVITA' SVOLTE

- Certificazione della Camera di Commercio di Udine
per la messi in esercizio dell'Impianto Caprolat-

tame con ricuperc di solfato ammonico.

- Decreto ministeriale per la concessione ad instal-
lare ed esercire depositi di derivati dal petrolio
(toluolo, cicloesano ed olio combustibile).

- Decreto del Prefettoc di Udine per autorizzazione
ad installare ed esercire nelle stabilimento Ca-

prolattame deposito di cloro ligquido (gas tossico).



7)

- Decreto del Prefetto di Udine per autorizzazione ad
installare ed esercire nello stabilimento Caprolat-
tame un deposito di gas tossico ammoniaca liguida

EASE0E5H.
- Certificati prevenzione incendi.
= Denunce &all' Ispettorato del Lavoro.

= Tutte le necegsarie autorizzazioni ENFI ed ANCC.

TIPO DI LAVORAZIONE

Lvimpianto & in eciclo continuo e produce "capro=
lattame", che & il monomero per la fabbricazione del
nylon-6, oggl ampiamente usato nel campo delle fibre
tessili.

Unitamente al caprolattome si ha la produzlone
di solfato ammonico (fertilizzante) nel rapporto in
peso d1 1 @ 3,7=4.

MATERI ME E PRINCIPALT MATEF FER VORAZTONE
= toluelo = zolfo
~ acetato di cobalto - ammﬂﬁIana
- soda caustica (%) - cicloesano
< idrogeno (*) . - ipoclorito di sodio (*)
- catalizzatore: palladio - azoto

(*®): Sostanze prodotte direttamente pressc lo stebilimento.



9) DESCRIZIONE DEL CICLO

11 processo si attua attraverso l'ossidazione del
toluole ad acido benzoico, l'idrogenazione catalitica
dell'acido benzolco ad acido esaidrobenzoico, nitrosa-
zione dell'acido esaidrobenzoico direttamente a capro-
lattame, mediante solfato acido di nitrosile, la neutra
lizzazione in ammoniaca della soluzione (Lattamica) conm
formazione di solfatc ammonico cristallino e di una so-
luzione di caprolattame grezzo che con una serie di
trattamenti di neutralizzazione, estrazione e distilla-
-zione viene purificato e ridotto sotto forma di scaglie,

oppure allo stato fuso viene spedito agli utilizzatori.
L'implianto & articolate in 7 repartl principali:

1. 0Ossidazione,

2., Idrogenazione,

3. Lattamizzazione,
4, Solfato Ammonico,
5. Purificazione,

6. MWNitrosa,

7. 0Oleum.

10) PRCDOTTI FINITI

+« Caprolattame
+ Solfato Ammonico
+ Acido benzoico

+ Nitrosa.



1)

13)

EVENTUALE UTILIZZAZIONE DI GAS TOSSTCI

« fAmmonisca

. SDE = Sﬂj-

-

FUMI E VAPORI EMESSI NELL'ATMOSFERA (NUMERO DEI
CAMINI O CIMINIERE), COMBUSTIBILE IMPIEGATO,

PERIODO DI ATTIVITA'

Nelltimpianto sono inelusi due sistemi di
combustione a combustibili tradizicnali (nafta)

ed esattamente:?

= Fornc Marlotherm

. » n, 1 camino: @ 400 mm. = Quota uscita: m, 18
« funzionamento in continuo - combustibile: nafta

» portata gas: 3.400 Nmc./hy T = 470 °C

- Brucistore nafts per essiccamento solfato ammonico
* n. 1 camino: @ 300 mm. - Quota uscita: m. 15
« funzionamento in continuo
« combustibile nafta

- porteta gas allo scarice: 150 Nme./h; T =5 °C.

Per le altre emissionl gassose vedasi punto n. 19).

IMPTANTI DEPURAZIONE FURMT

I camini per la dispersione degli effluenti gassosi
sono da considerare = anche al sensi della legge 13.7.66,
n. 615 (recante provvedimenti contro l'inguinamento atmo-
sferico) - alla stregua di impianti di abbattimento.



14)

15)

16)

APFROVVIGIONAMENTO IDRICO E DERIVAZIONI

{QUANTITA'! DI PRELIEVO GIORNALTERA=ANNUA )

L'acqua necessaria all'impianto viene prelevata

dalle falde sotterranee comprese fra 80 e 100 m. di
profondita. Una parte dell'acqua utilizzata nei raf=-

freddamenti viene pol inviata all'impianto Cellulosa.

Lteffettivo consumo di acqua (clo® quella scari-
cata con gli effluenti) dell'impianto & di circa 650
mc./h, pari a ca. 16.000 mc/giorno ed a 5.600.000 mc.

alltanno,

c D ARTCO FOGN

Come indicato nella domanda per l'autorizzazione
allo scarico delle acque reflue dell'impianto effet=-
tuata ai sensi dell'art. 15 della legge 10 maggio 1976
n. 319, le acque fognali vengono scaricate nel fiume
Taglio in commistione con le acque di risulta dai ci-
cli di produzione e dai servizi tecnici degli stabili
menti nel punto indicato con "AY" mell'acclusa planime
tria, '

ACQUE DI SCARICO DEL CICLO LAVORATIVO
(Numero degli scarichi e precisa loro ubicazione)

Come accennato sopra, le acque reflue da ciclo
lavorativo e relativi servizi vengono immesse nel fiume
Taglio unitamente agli scarichi fognali (punto "A" del-
l'unita planimetria).

Di regola i servizi igienici sono muniti di fosse
settiche,



17)

18)

19)

MOLESTE ALL'" ESTERNO DELLA DITTA

IMPIANTI DEPURATIVI DI TALTI ACQUE E LORD
CARATTERISTICHE

Gli scarichi dello stablilimento Caprolattame,

che per la loro provenienza possono contenere idro
carburl {toluolo e deriwvati), sono convogliati inm
una vasca dl decantazione dove gli idrocarburi ven

gono separati e ricuperati.

IFTUTTI SOLIDI (TT MENTO, SMALTIMENTO

I depositi s0lidi ¢ semisolidi dell'impianto
sono costituitl dalle "code" provenienti dalla tor-
re di distillazione dell'acide benzeolco. Cmestl pro
dottl contengono forti percentuali di composti resi
nosi, che a temperatura ambiente solidificano.

Questl prodottl vengono raccoltl in vasche ubl
cate all'interno del recinto dello stabilimento.

Si sta ora costruendo un impiante per il ricu-
perc e la combustione delle code della Ossidazione
e delle code della distillazione del toluolo esausto,
nel reparto Purificazione.

Altri rifiuti vengono ceduti a terzi per il ri=
cupero di guanto riutilizzabile, con successive smal
timento delle residue sostanze a cura dell'acquirente.

LAVORAZIONI PRODUCENTI RUMORI ED ESALAZIONI

L'impiantc non produce rumeri molesti.
Quanto agli effluenti atmosferieci, il reparto Latta-
mizzazione & l'impianto Nitrosa sono dotati di camino _
per lo smaltimento di ossidi di azoto,



Stiamo effettuando una serie di rilevamenti per il
riscontre di tali emissioni e delle relative im-
missiﬁni al suolo.

Ci riserviamo di riferire in merito pili detta-
gliatamente non appena ultimate le predetie determi
nazioni. '



H-IPIM]TG PII_!GTJ-'L G! I-l-PI
ANNESSO ALL'"IMPIANTO CAPROLATTAME

1, 3, 4, 5)

6)

7)

Vedasi Implento Caprolatiame.

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECNICO

Direttore degll Stabilimenti dr.ing. Enrico Regalia,

AUTORTZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESSO
PER LE ATTIVITA' SVOLTE

= Licenza edilizia

(Agibilita: in corso)

Denunce delle strutture al Genio Civile

Denuncia al Comune di Torviscosa di nuova attivitd

- Certificato prevenzione incendi
- Denuneia Ispettorato del Lavoro
= Le necessarie autorizzazioni ENPI ed ANCC.

TIFO DI LAVORAZIONE

21 tratta 41 un impianto pilota per la verifica
di un processc SNIA atto ad estrarre il caprolattame

da una soluzione acida e consta delle seguenti unitd:

= Stoccaggio dell' ortoisopropilfenclo

Serbatoi di piccole dimensioni
- Pompe di trasferimento
Colomne di estrazione e distillazione

Centrifughe

Seambiatori di ecalore.



&) MATERIE PRIME E PRINCIPALI MATERIE FER LA
LAVORAZICIE

- Caprolattame

= Acido Sclforico

- Ortoiscpropilfencle
= Soda caustica

- Cicloesano

- Permanganato

9) DESCRIZIONE DEL CICLO
La soluzione acida viene messa a contatto del

solvente 0.I.F. (ortoisopropilfenclo) in medo da
estrarre il caprolattame.

La soluzione nrgaﬁica cosl ottenuta viene con=
centrata per liberare parte del solvente, quindi
viene inviata ad una seccnda estrazione con acqua
in presenza di cicloesano. Si ottiene guindi una so-=
luzione acquosa di caprolattame, che a sua volta vig
ne disidratata e trattata successivamente con quanti
+3 in tracce di permanganato di potassio, al fine di
ottenere un prodotto puro.

10) PRODOTTII FI

« Caprolattame puro.

11 +.19)

Nell!impianto non avvengono reazioni chimiche,
poich® il processo & di carattere estrattivo; tra i
prodotti impiegati, anche in =ituazioni anomale, non
possS0ono realizzarsi reazionl chimiche.



L'introduzione di questo impianto nel siste-
ma del Caprolattame non ha modificato le caratte=-
ristiche quantitative e qualitative degli effluen
ti gassosi o liquidi dell'impianto principale.



1)

2)

3)

5)
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IMPFIANTI TERMICI FER LA PRODUZIONE
DI VAFORE ED ENERGIA

DENOMINAZIONE DELLA DITTA

Snia Viscosa S.p.4. - Socletd Nazionale Industria
Applicazioni Viscosa.

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECNICO

Direttore degli Stabilimenti dr.ing. Enrico Regalia.

SEDE DELL'AMMINTISTRAZIONE

Milano, Via Montebello 18,

SEDE DELLO STABILIMENTO

Torviscosa - prov, Udine.

DE D ALT SUCCUR T -

AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESSO
FER_LE ATTIVITA' SVOLTE

= Decreto del Ministro Segretario di Stato alla
SAICI per la costruzione e l'esercizio di un
deﬁnsitu di 0li minerali per uso industriale
e decrete di voltura alla SNIA VISCOSA con

successivi rinnovi.

= Certificato prevenzione incendi per tutto l'ip
piaﬂtﬂ- -

= Le necessarie autorizzazioni ENPI ed ANCC.
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TIPO DI LAVORAZIONE

I1 complesso della caldaia che fornisce 1l

vapore per la produzione di energia e per icli=-
cli produttivi degli impianti Cellulosa = Semi-

chimica - Carta e Caprolattame & costitulito da:

ne. 1
n- 2-
n.‘ 4

Caldaia Steinmuller con funzionamento di

circa 8000 orefanno, che utilizza come

combustibile carbone e nafta oltre al 11

scivio bisolfitico esausto proveniente

dal Cellulosa.

Caratteristiche: pressicne 140 Ate
temPeratufa 535°C
portata 150 t/h

Caldaie Del Monego con funzionamento da
2000 a 4000 ore/anno, che producono vapo-
re di integrazione alla caldaia precedente.
Utilizzano come combustibile nafta.
Caratteristiche: pressione 24 Ate
temperatura 250 °C
portata 40 t/h cad.

—a

Caldaie della Vecchia Centrale Termoelet-

trica per la produzione totale di circa
65 t/h alla pressione di 40 Ate ed alla
temperatura di 400 °C.

I1 tempo di funzionamento di queste cal-
daie & mediamente inferiore a 700 ore/anno

cad.
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9)

MATERIE PRIME E PRINCIPALI MATERIE PER LA
LAVORAZTONE

Liscivio bisolfitico di calcio

Nafta "bunker C*®

- Carbone (per il momento non viene utilizzato)
- Acido elordidrico (HC1) e soda caustica (NalH)

per la rigenerazione delle linee di deminera=-

lizzazione dell'acqua.

DESCRIZIONE DEL CICLO

Il vapore distribuito agli impianti viene pro
dotto per il 90¥ dalla caldaia Steinmuller adatta
glla combustione mista di nafta o carbone e lisci-
Ein esausto provenliente dalla cottura del legno

dell'impianto Cellulosa.

I1 ligscivio dai bollitori viene inviato al-
1'impianto di evaporazione, passando attraverso un
serbatoio sotto vuoto ove viene liberata 1°' EﬂE di
sciolta, che viene riutilizzata.

L'impianto di evaporaziome & del tipo a moltl
e;fetti, ciod i1 vapore separatosi nella ebollizig
ne del liscivio nel primo effetto (scaldato a vapo
re) viene fatto condensare evaporando altro lisci-
vio. I1 vapore ottenuto paésa all'effetto successi
vo & cosi di seguito.

I1 liscivio cosl concentrato al 55% di secco
viene iniettato mediante 10 bruclatori, previec ri-
scaldamento a 100 °C in una caldaia, che & atirez-
zata per la combustione simultanea del liscivio -
con carbone polverizzato o nafta,



Il potere calorifico inferiore del liscivio
al 55% & di circa 1900 kcalfkeg.

La caldaia dispone delle attrezzature neceg
sarie per lo scarico e la raccolta delle ceneri
che provengono in quantitd considerevole dal 1i-
seivie.

I1 wvapore prodotto da questa caldaia viene
immesso in un turboalternatore della potenza di
25 MW per la produzione di circa 160 GWh/anno.

10} PRODOTTI FINITI

= Vapore

« Energla elettrica.

SVERTUALE ﬂTILIEEﬁEIGHE DI GAS TOSSICL

Non vengono implegatl nel cilecle gas tossiel.

e
=l
S

12) FUMI E VAPORI EMESSI NELL'ATMOSFERA (NUMERC DEI
CAMINT O CIMINIERE), COMBUSTIBILE IMPIEGATO,
PERIODI DI ATTIVITA®

a) Caldaia Steinmuller
= n, 1 ciminiera: @ 3200 mm. = Quota uscita: m.72,00
- Funzionamento in continuo {ca. 8000 ore/anno)
- Portata dello sgaso: 150,000 Nmc./h
= Combustibill implegati: nafta + liscivio blsol-
fitico concentrato al
55% sol.s.



b) Caldaie Del Monego (n. 2 unitd)

- n, 1 camino: § 2150 mm. - Quota uscita: m.38,00

- Funzionamento discontinuo da 2000 a 4000 orefanno
- Portata delle sgaso: 15000 Nme/h
= Combustibile utilizzato: nafta.

c¢) Caldaie della Vecchia Centrale (n. 4 unitd)

«f/ n. 3 camini: § 1526 mm. per le caldaie n. 2,
3 e b
= guota di sbocco: 28,50 m.
- Funzionamento nc:asiunalé per meno di 70O ore
all'anno in media;

- Portata dello sgaso: ca. 25,000 Nme./h cad.
= Combustibile impiegato: mnafta.

«f n. 1 camino: @ 1826 mm. per la caldaia n. 5
= guota di uscita: 25,50 m.

- funrzionamento: c.s.

- portata dello sgaso: ca. 30.000 Nmc/h

- gombustibile utilizzato: nafta.

13) IMFI DI DEPURAZIONE FUMI O ES TONI

I fumi uscenti dall'economizzatore della cal=
daia passano ad un filtro elettrostatico che Tacco-
glie circa il 95% delle polveri in essi contenute.
Per il resto si rileva che 1 camini per la disper=-
sione degli effluenti gassosi vanno considerati -
anche ai sensi della legge 13.7.71966 n. 615 (recan-
te provvedimenti contro l'inguinamento atmosferies) -
alla stregua di impianti di abbatiimento.



14)

15)

16)

17)

APPROVVIGIONAMENTO IDRICO E DERIVAZIONI .
QUANTITA'! DI PRELIEVC GIORNALIERA — ANIUA

I1 consumo medio totale di acqua degli
impianti risulta di cireca 200 me/h, pari a
150,000 mc/mese ed a 1.800.000 me,./anno.

ACQUE DI SCARICO FOGNALT

Le acque di scarico fognall vengono sca=
ricate nel fiume Taglio unitamente agli scari
chi dei cicli di produzione e del servizl tecni
¢l dello stabilimento nel punto individuato con
mA" nelltacclusa planimetria.

ACQUE DI SCARTCO DEL CICLO LAVORATIVO
Le acque tecnologiche degli impianti in

questione vengono immesse nel fiume Taglio in
commistione con gli altri scarichi sia di carat
tere industriale che civile dello stabilimento
nel punto WAH (v.planiﬁetria allegata).

IMPIANTI DEPURATIVI DI TALI AEQUE E LORO
CARATTERISTICHE

Parte delle condense acide dell'impianto
di evaporazione vengono utilizzate per il lavag-
gioc e la disincrostazione degli effetti dell'im-
planto stesso e di scambiatori e recipienti, in
modo da ottenere la loro parziale neutralizza-

zione.,



Le altre acque non subiscono trattamenti

particolari.

18) RIFIUTI SOLIDI (TTPO, ALLONTANAMENTO, SMALTIMENTO)

Le ceneri della caldaia rappresentano circa
11 4,6k del liscivio imviato alla combustione alla
concentrazione del 55% di s.s.

Le ceneri vengono convogliate con acqua in
apposite casse di colmata e lasciate decantare.

L'acqua che sfiora & alcalina e viene utiliz-
zata per neutralizzare gli alfri_eifluenti.

19) LAVORAZIONI FRODUCENTI RUMORI ED ESALAZIONI MOLESTE
ALL' ESTERNO DELLA DITTA

Nel normale esercizio 1'impiento non determina
Tumori molesti all'esternmo della ditta.

Soltanto una volta all'anno in occasione delle
prove delle valvole di sicurezza si determinano per
alcune ore rumori corrispondenti all'uscita di vapo-
re in alta pressione, che sono chiaramente udibili
all'esterno della ditta. Per tale ragione la Societa
mediante 1'uso di manifesti murali avverte delle ore

nelle quali le prove vengono eseguite,

Dal camino della caldala principale wvengono
emessi gas provenienti dalla combustione di nafta e
liscivio bisolfitico per una portata di circa 150.000
Nmc./h e costituiti da: N, CO 0., 0,, H
sidul di polveri.

O e da re
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