VEQDALE DELLA SEDUTA DEL GRUPPU DI LAVOHO COSTITUITO DALLR
USL muB CON DELIBERA m. 0095 DEL 6-2-B5 (CON OGGETO:PONTI
DI INQUINAMENTO NEI COMUNI DI TORVISCOSA E SAN GIORGIO DI
NOGARD

et T T —

In intn{ihE—EE alle ore 1430 ha inizio la seconda
seduta del Gruppe di Lavoro coetitudto dalls USL n.8 con
delibera n.0095 del 6-2-85,

Presieds £1 dr.Giuliane SOARDO che dichimra aperia
la seduts alle ore I445,

A queets seduta partecipane anche i rappresentanti
delle magelori industrie della zoma.

Prende 1a parols 1'Aesessore del Comune di TORVISCOw
SA,dr. Glanfraaco TURCHETTI,che mepeme i termini del Pro=
blema agli invitati e chiede la lore copperaZione per la
Boluzione dei problemi inerenti @ll'inquinementie atmoafe=
Thte derivante dell'attivith industrisle.

Dopo un serrats dibattite che ¢ mervite a dissipa=
re Alcane kmceaprensieni iniziali,i eonvenuti si dichirame
faverevoli alla collaborazione ed sccettame che vengano efs
fettuate visite,da marte dei compomenti 11 Gruppc di Lavero,
presce le Industirie da essi dirette.

All"'invito lore rivolte 4i fimsare un calendarioc delm

le vieite,gli industriali fanne eeservare che tali visite
deaveno preventivmmentie epsere diecusce ool lerc staff s,per=

tante, 8l riservanc di cemunicare i tempi della loro diepes=
nibilithpﬂinhilrinm,iunltrn,li ensare ,mel frattempo,dispo=
nibili ad inviare al “rupp- di Lavore relasioni dettagRistae
Bulle loro atiivith\.Dichiarano,ancora,di ritesers ehe ls Tie
Bite richieste possans aver lusge entre una ventime di glermil.

Il Gruppo di Lavere,successivaments ,Appreve una pros
pesia del prof ,VALERTINIS intesa ad imcludsrs msl Gruppes di
Lavere il dr.Giorgio BARBIRA,

Il Gruppe di Lavere stabilimes di rlunirei alle sre
I300 del 25~3-8Y com 1'intesa che 1l'Assesoers in.0isnfrance
TURCHETTI,che nel frattempo i terrh in coatatto cen 1ls In=
suetrie,nel casc non gli venimsers cenfermate le adesieni
richieste,avvertirh in tempo utile i compenenti del Gruppe
i Lavere e rimviera la seduts a temee ds dctermipared,

i guerta fniers i1 Cruppe dif Lsvers Egricrna la
Eeduia alle ore THud wel 25-3-930.
L:gepii: g, Alteulk;Asseeegare el Comune di SeGiorgio di
RCCARIC:,.
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VRRBEALE DSLLA VISITA EFPETTUATA PHESSO LE CONCERIE CQGOLO
DI 5.GI0RGIO DI NOGARC IN DATA 2-4-85.-

I. La COGULO tratta.pelliasd bovino con ciclo conpheto
dal greggio ml materimle rifinite (fiore e crosta).
Le produzione valutata & circa TOOOD pellifanne viene rea=

lizzata su due turni giornelieri di 8 ore ciascunoc.

2, L& fupil principull di levorazlcne sonod
- levorazione di riviera & umidog

b lavorazione di rifiniture & seccoR

3. La lavorazione éi riviera si articeola in tre feei;
a) fase di depilazione e calcinaio;
b) fase della concia;

c) fess della tintura.

4. La lavorazione di rifinitura si articols come segue:
a) fase di spruzzatura;

b) fase di smerigliatura;

e) fase di accoppiamento su crosta che consiste nell'aps=

plicazione sulla crosta di uno strato di poliuretanoc.

4. DEPILAZICHE- CONCIA - TINTURA

La depilazione avviene al chiuso in embiente acguosoa
u 2000,.Le cunwim 4 al Bromo (Bolfatoc bmeiop di oromo) o
i svolge in ambiente chiuso & 315°C.
La tintura ha luoge in botti con ingraesi naturali e sins=
teticli allae temperstura di 60%C e,successivementejin botm
ti con riconcianti e colorantl a temperaturs ambiente,

5. SPRUZZATURA

La spruzzatursa avviene in cabine munifte d4i impianto

gl aspirazione e abbattimento fumi . Vengonoe spruzzate re=

4



sine acriliche ,poliuretaniche e buielieniche 1in acqua,
oppure soluzioni di nitrocelluloea in polventi costitultdi
da acetati o mlcoli.Vepori e polveri vengono avviail & casm
mind che sono in numero di dpdiei (I2).Gli acetati sono

geetati di etile e hutila,chetnni.

6., SHERIGLIATURA
Le emerigliatura swviene mediante macchine semichium

se dotate di mspiratori,Le polveri vengono abbattute ad
umido,indi passpmo attraverse un filtre che,in parte,le

recuperajsuccescivamente,sono Bvviate & 31 camini.,

7. ACCCPPTIAKENTOD

L'acceppiamento su croste Be luogo in cabine ove viem
ne spruzzato sulle croeta poliuretanc in soluzione gi moes
teto 4i etile,
Esistono per l'seccoppiamento n® 3 cabine di cul solo 2
sono dotate di abbattitori ad umide,cimscunoc collegato
1 tral¢aminiu

B, CAKINT

In totale esistono n® 24 camini d4i cui sl riportanc
i dati:
- (Qemini asserviti ella epruzzatura ﬁ“ IZ2 eon

h -J-.-"Hﬁ*r‘h]{'ﬂf = ﬁ-— ‘pﬂrtltﬂﬁ{j—-

-: Oemini asserviti alla smerigliatura n® 3 con

AP P AF

h = = — portata

- (Capini esserviti all'accoppiamentc K® 9 con

o . g w AP serteta

G LPIANTT TelhICl Pulk LA PRCLUZICNL
= No 2 galdaie ciascuna 41 Kilocalerie
- eorlriztibile wenta @ olic denso e II.GERE
— camini n® 2 con h =m, I5 0 = portata 30000 mlfh

temperature fumi in useita I20°C.

Le due caldaie funzionano 24/h/giorno ma,per lo piid,



viene gttivata une sola caldgliE.

L
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1) L'Industria non he mai quantificato e qualificato le
proprie emissioni eperimentalmente secondo le morme
41 cui sl DPR n® 322 del I5 aprile I971.

2) una cabina dell'amccoppiamento su cresia é sprovvisia
éi impianto di cbbattimento;

3) L'Industria non ha mai specificato né i templ dellm
manutenzione degli impianti di abbattimento,né la lo=
ro efficienza;

4) mancano i fori d'obblige eul camini. (v. DPR n® 322)

IL PRESIDENTE

I COMPUNENTIL
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GRUPPO DI LAVORO COSTITULTO DALL'U.S.L. n.B CON DELIBERA n. 0033 del £.2.1985
CON OGCETTO "FONTI DI INQUINAMENTO ATMOSFERICO NET COMUNI DI SAN GIORGIO DI
NOGARD E TORVISCOSA™. VERBALE DELLA SEDUTA DEL 2/4/1985
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11 Gruppe di lavoro si & riunito alle ore 085,00 del 2/4/1985 presso la
Sala Consigliare del Comune di San Gierglio di Nogaro.
La seduta viepe dichiarata aperta alle ore 9,1%5.
L'Assessore Sig.Gastone Murador dichiara che, in base agli accordi da lui
presi, le industrie COGOLO E AUSATEX sono in attesa delle visite come da
programm g «
Entrambe le industrie sono ubicate nel territorio del Comune di San Glorglo
di Wogara.

I componenti tecnici del GDL decidono di visitare per prima la COGOLD.
La visita ha luogo dalle ore 09,45 alle ore 13,30.

In allegato si riperta l'esite della visita.

1 componenti del GDL pregane il sig.MURADOR di fissare la visita alla
AUSATEX per le aore 09,30 del 1%/4/1985,

Il GDL aggiorna i lavori alle ore 09,00 del 16/4/1985% presso lo Sala
consigliare del Comune di San Giergie di Nogaro.

1L PPHES TIENTE

I COMPONERTI
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VERBALE  DELLA VIZITE EFFETTUATA PRESSD L' INDUSTHIA INDUMENTAL DI
S.GI0RGID DI MOGARD 1L 16 APRILE 1985

L] La INdumental & wna acciaieria elettrica che produce circa 650
tonellate al giorno di aceisio con lovorazione su tre tucni di B ore
Cliascuno.

2) Le Tfasi della lavorazione scno:

carico del rottase nelle ceste da carico;
-~ fusione nel forno eletirico;
- affinazione dell'acciaio con additivi:
- colata continua;
- tagliog dei lingotti,

Bl Mariers alod panl 4 gagen s
4l rutlame viene caricalo in apposite ceste; per ognl fusione (una
ogni 2 ore)] vempono caricate &0 tonellate di rottame e circa 2
tonellate di calce per la desclfazione.

3) Fusione: ;
evviens in forni eleitrici del tipa tradizionale con 5§ for#i di cui 3
per pli elettredi che funzienano & 283 V g 20.000 LK, T per
1'affinazione ed I per 1'mspireazione.

5) IMpianto di abbattimento:
& costituito da [iltri B manlche. Tele impfante funziens soltanto
durante 1 fase di fusione. Un impianto di aspirezione estrae i Tumi
caldi dal forpe (700 C.- BOOC.) e 1li avvia ad uno scambiastore di
calere. L'aria calda che si produce viene utilizzata per riscaldare
il rottame. Successivesente i fumi vergrono ulteriormente raffreddati
con immissione di aria sino a portarll alls temperatura di 120 C.
Dopo 11 raffreddamento i fumi attraversano i filtri a maniche. La
polvere raccolta nei filtri viene pellettizzata. Seconds i dati ds
progetio il residuo dovrebbe essere di S0 mg/m3. Dope lo altraversa-
mente dei Filtri i fumi fucriescono dal camino. Cgni 2 settimane vi &
una puusa nella lavorazione della durata di 24 ore durante la G le
avviene la scatituzione dei filtei.

G Dati del camino:
h =% G-h}fd e e poriata BO000 Ne“3/h
temperatura ded fumi in wscite 110 2,

71 Oaservarioni:

— midaftCaine | forgll Ji preliews el wumlno;

= nan Seno mal stale esepuite misure sperimentali delle emissioni:

— hen sonoc mai stati specificati i tempi dellsa manutenzicne dellao
Impianto di ebbattimento, me la sua attuale efficienza;

- duranle 11 sopralluoge sl & consiateto che diverse maniche erano
rotte,

/ ea il : R TL PRESIDENTE
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VEASALE DELLA VISITA BFrETTUATA PRESS0 L'AUSATEX DI S.
GI_RGIO DI NuUGSA0 IN DATA I6-4-85 .-

T. L'AUSATEX produce tessuti a pelo e pelliceie esintetis
che.I materiali trattail sono costituiti day

-~ fibre mcriliche Bo%
- poliestere I5%
- fibre naturali 5%

2. CICLO DI LAVORAZICHE

In seguenza le fasl sBono:
- stoccaggio in magazzino - tintoria - mescolatura
delle fibre = cardature - teseiture - finissagglo -

controlle qualitativo.

Le fibre vengone introdotte in apposite macchine (press=
se) e poi convogliate mi una sutoclave per la tintura che
avviene a temperature comprese fra I05 e I20°C.La tintura
viene realizzata medimnte colorahti eintetieci ( cationici
per le fibre acriliche,dispersi pé} il poliesteree acidi
per legfibre naturali,Lo scarico del materiale tinto avvie=
ne & temperatura 60°C.DJopo la tintura vi é la centrifugas=
zione del prodotto e gquindl 1'essiccatura che avviene con
aria calde a 80°C proveniente de batterie a vappre asser=
vite a 2 camini i cui dati sone:
he=mndl 0= portata 2000 m:fh
temperaturs fumi in uecita 35°C.

4., MESCOLATURA
Avviene in 8 camere ciascuna delle quali pud trattare
2000 Kg. 44 materials mlla volta. '

5. CATDATURA
Le fibre vengono disposte da apposite mgochine & f£111

4;"-



sottili 1 guali formano un velo che,nell'ult.pa fape délm
1s lavorazione,si divide in due bande clasquna delle gues=

1i forma uno stopplno.

6. TESSITURA

Avviene medisnte macchine circolari amaglia,Durente Ra
tecsitura i verifica una perdita di fibre che vengono &=
spirate & inviate & filtri & manica (I per ogni macchina).

T filtri sono all'esterno del CEPANNONE.

Te FLIISSAGGIO

La prima parte del finissaggio consiste nells resipa=
tura che serve a dare compattelza € dimensione Bl tepsuto.
I1 dosaggio dells resina (aerilica,vinilica)acqua viene
aieguato all'uso cul ¢ destinato il prodotto.
Le seconda face consiste nella polimerizzazione che avvies
ne in cabine ove cércola erias caldas a I120/130°C.L'aria vies=
na risosldats da patierie md elio dintermico.Vi sobe 3 for=
ni eciascuno dotato-di camino con le seguenti caratteristi=
che: h = mJI0 0 = portata Eﬁﬂﬂ:nlfh temparatura
fumi in uscita 659C.
Alla polimerizzezione seguono 1e operazioni di eimaturs
a lucidatura.burante la cimatura si ha perdits di fibre
che vengono avviete ad impiante 41 abbattimento costijui=
to dacfilirc & maniche Bituato all'interno del CRpPANNONG.
Dopo il passaggio hel filtro le fivre vengono raccolte e
ricichte.

B, IMPIANTI TER.ICI
2 caldaie per la produzione di 37/h di vapore & I2 at=
mosfere,portata 4500 mafh y h = 9,5 m. -0 = 300 mm..

temperatura fumi in uscits I60/195°C.
Yiene brucisto olio combustibile denso a 15 /20® ENGLER

I calddaa per il riscaladamento dell'olio diatermico:
l-_.|".I L]



h = I0,5 m. )F'- 300 mm, portata 2500 mjfh empergtus
ra fusi,in uscita 2509°C,
I calgdéaia de 500000 Kcalorie che funziona eporadicamente

camine h= I0,5 m. & = 300 mm. portata 2500 mjfh s Tempes=
Foduira Tumi in wentte 2090,
combustibile impiegato; olio fluido da 3 & 5°,ENGLER

9, OSSERVAZIONI

I} Kon sono mai etate esgulte misure sperimentali delle
emiesionij

2) mencano i fori di prelievo sul camini;

%) non sono mai stati epecificati i tenpl della reyuicos
cione,déz11 irpisnti i nbbattimento,nd lr loro effis

cienta,

IL FRESIDENTE

I COMPONENTI
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I1 GDL 8i € riunito alle ore 0300 del I6~-4-85 presso la
Jale Consiliare del Comune di S.Giorgio di Nogaro,

La seduta vienme dichiérata aperta alle ore (09I5.
L'Assessore Sig, MUHADOR comunica di essere d'accordo
con 1'Industria AUSATEX per una visitae da parte dei g
membri del G.D.L.Eesi ,pertanto,effettuane la visite

prograwnela, b Vislta he ludgo dalle ¢re U945 alle ore
I3.30.

In allegato 3i riporta il verbale della visita effettun=
ta,

I& GDL si aggiorne alle ore I400 del 23-4-65,per la of=
fettuszione delle altre visite in programma,presse la
Sala Consiliare del Comune di S.Giorgio di Nogaro.

1L PRESIDENTE

I CONPCONENTI




GRIPPO DI LAVORO CUSTITUITO DALLA USL N® § CON DELI=
BERA N® 0095 DEL 6-2-85 QON OGGETTO:™ BONTI DI INQUINA=
MENTO ATLBSPLHICO NEI COMUNI DI S.GIORGIC DI NOGA:Q B
TORVISCCSA"™. =VENBALE DELLA SEDUTA DEL 23-4-85,

IL GDL SI 2 riunite alle dre I400 del 23-4-85 presso la
Sala “onsiliare del Comune di S.Giorgio di Nogara,

La seduta viene dichiarata eperta alle ore I4IS,

Come da programma gii concordato i componenti Bi recanc
8 vieitare l'Industria INDUKETAL.

La visita ha luogo dalle ore I440 sino alle ore I730.
In ellegato si riporta il verbale della vieita.

I1 GDL =i mggiorna alle ore (0845 del 7-5-85 presszo la
3ala Consiliare del Comune di S.Giorgio di Nogaro per

i1 proeioguo delle visite in progremma.

IL PRESIDENTE

1 COKPCNENTI




VERBALE DELLA ViISITA EFFETTUATA PRESS0 L'INDUSTRIA SCGURZZIN DI
5.GI10RGIO DI NOGARC IL 7.5.1585.

L'industria Sguazzin produce elementi in legno per mabili. Il legnao
vl AV hmrnter & b1 Foggin. Al tuoalments venpone  lovoreti 4.000 m.3 di
legnase prezeo. Le varle fasi della luvoreadione sono, nell'ordine!
— taglie delle tavole, spaccalura, scorniciatura, verniciatura.
Durante le wvarie fasi della laverazione, esclusa la verniciatura, si
produce del polverino di legno che viene wtilizzate come combustibile
per le caldaie dell'impiante termico. La polvere di legno viene
aspirata, inviata a n.3 cicloni e di qui ed un gilos del guale viens
prelevata con sistema automatlico. L'essicazione avviene in celle ad aria
ealda. La verniciatura ha luoge in ambiente chiare dove prelevata con
gigtena automatico. L'eliminazione avviene in celle ed aris calda. La
verniciatura he luogo in ambiente chiuso dove vengone spalmate vernici
polivretaniche wnite a solventi. Giornslmente vengono usati 120 kg. di
vernice ed elirettanti di solventi che contengono tolucle e xilolo per
i1 45%. Dei 120 kg- 4i vernice e 120 kg. di solventi 20 rispettivamente
di wernice e 20 di solventi wvengene adoperati in une cabina ove la
verniciatura viene eseguita & spruzzo. Detta cabina ha un impianto di
abbattiments & velo d'acqua. Il capannone dove avviene la verniciatura
ha 4 camini sul tetto di altezza interne 2 metri e 13 fori sulla
facciata. Da tali aperture fuoriescone i wvapori di selventi.

Inplanti Tecnicl :

Vi sens 2 caldaie dl cui

1 di 2.500.000 Kealorie/h alimentate col polverino di legno;

1 di 2,000,000 Kcalorie/h alimentate con nafta a 15/20° Engler.

1 fumi provenienti dalla combustione del polverino di legno, prima di
venire avwiati ol comino ptiraversc due cicloni in parallelo.

Coagmind Faz o

h = /ﬁ},p = Portata = }{V(‘D Temp.Fumi = ﬁf P
h = o .- f" Fortata = “f . Temp.Fumi = oS

Qyservazionl 3

1 - mancano i fori di prelieve sui camini;
2 - non sono mai state esepuite misure sperimentali delle emissioni.

IL FRESIDENTE

1 COMPONENTI P/




VERBALE DELLA VISITA ESECUITA PRESSD L'ACCIAIERIA DI S.GIORGIO DI NOGARD

IL 7.5.1598%,

Elawrw idnberimnae peicimsluiee- TR0, 00000 T parerer il weciwio @ luvora 220 ore.

51 lanno 12 colate plorngliere e per ogni fusione vengono adoperate
B0 T. di rottame, 2 T. di calce e 1 T. di calcare.

La fusione avviens i wn forno eletteico di tipe tradizionale con 4

fori di cul 3 per pli elettrodl ed 1 per l'aspirazions.
L'affinazione avwiene in pearte durante la fusicone ed in parte in
siviera. La colatas & continua.

Impignti di Abbattimente :

Attualmente 1l'impianto non & in funzione. Essc era del tipo a secco con
filter: & maniche, ] fumi venivano aspirati alla temperatura d: 800°C, e
pol raffreddotl facendo percorrere loro une tubatura della lunghezza di
200 metri sino s ragoiunpgere une temperatura di 100°C.

Dope il refflreddarento § fumi vepivano avviati ai filtri a maniche g
quindi al camino.

I dati del caning song
h=21m &= 1500 mm. Portata 60.000 Nm3/h. Temperatura fumi 100°C.

L'impiante di abbattimento eosl come & stato deseritto funzionava
sulo durante la Fase di fusione.

Come =1 & pgia deito astiualmente tale impiante & in disusoc & lo 81 ata
modilicande comeé gepued
= verra aumgntato il numero delle maniche;
- i fumi verranno raffreddati oltre che col passagglo nella tubatura
anche coan 1'impieps di arla farzata;
- & monpte dei filtri sono previsti due cicloni in paralleloc per abbat-

lowsar le jeslwverl o pvcwmoa poaipploomes el @

— la portats dell'effTluente sara portate & 72.000 MWm3d/ h;
- l'impianto prevede une fuoriuscita residua di 50 mg/HNm3.

L'impiante modificate Tunzionerd sempre soltanto durante le fese di
fusione & Bi prevede che santrerd in funrione entrp 11 proesimo meee d4i

giugno. Attuslmente i fumi nom wvengono depwrati e vengono imsessl in
atmosfera attraversc un camine i cui dati sonoc:

h = 14 m. © = 1250 mm. Portata presunta 10,000 Nm3/ h.

Temperstura fumi ell'uscite non precisata.

Ozgervazionl !

1) T fumi prodotil durgnie le fasi di carica ¢ affinaziene non vengono
abbattutl e fucriesconc dagli efiati del lucernaioc che & ad una guota
di 28 m. dal piano terra.

2) Mancane i fori di prelieve sul camino.

IL PRESIDENTE
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I S.k. P.B OO0 DELIBERAZTUHE N.CGDS5 DEL
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G.2.198% - VERBALE DELLE SEDUTA DEL 7.5.198% -

11 Gruppo @i Lavoro s & riuniio alle ore £.45 del 7.5.19685 presso la
Snla Consiliare cel Comune di S.Giorgio di Hogaro. Di gui il Gruppo di
Lavorn =i & trovato per effetiuare 1 sopralluoghi programmati presso
l'Accieieria & préesso l'Industria Spuszezin di S5.Giorgio di NOgaro.

In 2llepate 1 wverboli delle visite effeituate.

11 Gruppo di Lavero si & agriornato &lle ore 8.45 del 14.5.1985 per i)

prosicpun dei sopralluophi alle Indusicie delln zona.

IL PRESIDENTE

COMPONENTT




V.o

SEGHERIA SANGIORGIHA — S.GIORGIO DI KOGARQ

L'industia lavora un guantitative annue di 9.000 mc. di legno di
cui faggio per il S0% e frassino per il 10%.

L'attivithd dell'industria consiste nella preparazione di semilavo-
rati che costituiscono componenti per industrie di mobill.

La lavorazione si articola nella scortecciatura & successivo tagllo
a mieura del tevolame mediante macchine operatrici per il taglioc e
1'asportazions dei trucciocli.

Ogni macchina & dotata di adatta acpirazicne del materiale di scarto.

Il collettore centrale convoglia 11 trucciolato e la segatura forma-
tigi ad un unico silea di raccolta.

L'aria di trasporto & separmta dal particolato mediante clcloni
posti in testa al silos stesso prima dell'entrata del materiale.

I ¢iecloni non sone dotati di tronchetti per il prelieve di campioni
ed ingltre non seng mai Gtate ¢seguite misure sperimentall delle emicg=
5160l .

IL PRESIDENTE

I COMFOMENTI
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INDUSTHIA SO.CUFPEL. = S,3IVRGIC DI NUGARD

ATTIVITA'r Leaveresions di pelli ovine tretietie nelle misu=
ra ¢i 200,000.== pelli/fanno,.

FAS LA LAVORAZICONE: Hinverdimento,concisa,essiocamen =
to,egraceaggie,tintura, finiesaggio,

Hinverdimentos =i effettua lavando le pelli{ ocon &ogqua,

Concia: € al cromojil eromo utilizzato viene in parte recus

perato,l fanghl reemidui vengono prepsati e invietl &d una

discarice controllata,

Ecgiccamento: avviene in un tunnel ove circola aris calda.

Sgrassaggio: viene effettuato mediante un eclvente di pers=
cloroetklene.ll solvente viene recuperato e riciclato.
Tintura: avviene in apposite vasche con coleoranti acidi,

Finissaggio: consiste nella smerigliatura,cardatura,cimas=

tura e rasatura delle pelli.
Dusante tali operazioni si producconce polveri di pellame
che vengono aspirate,press.te e ilmmagazzinate per la vens

dita successiva.

INPIENTI TRIMICI/
I celdaie da 3000 Kgfora di vapore

combustibileolio denso nella misura di 230 Eg/fora
camino: h= 12 m. m- 450 mm. portata

temperatura dei fumi
OSSERVAZIONTI:

I'. Mancanc i fori di prelievo sul camiba.
2., Non zono mai state effettuate misure sperimentali di
emigsioni.

I/ g il 1L PRESIDENTE
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Produziones Prantumazione,cesoiatura e demolizione indu=

strigle di manufatii metal_ici.Tutte le pperecivnd =i svol=

gono all'aperto.

Impiento i frantumazione

Le polvere proveniente dalla frentunazione dei metalli e
delie materie plastiche viene aspiraia e invieta & due cls=
cloni e da essi all'atmosfers,ll materimle pesante che non
viene immeeso im atmosfera ricade in appoeiti contenitori.
I1 camino esservito all'impianto Na i seguenti dati:

he m.9 ¢ = IS0xI50 mm. portata 50000 =/

temperatura dei fuzmi = temperaturabambiente.
Osservazionis

T. M¥ancano i fori di prelieve sul camino,

5. HNon sono mai state misurate sperimentalmente le emiesioni,

IL PRESIDENTE

I COMPONENTI




GRUFPU JI LAVORC DI CUI ALLA DELIBEiA N, 0095 DELLA
USL n.8 DEL &-2-85, VERBALE DELLA S3DUTA DZL I4-5-85,

IL GDL =i € riunito alle ore 0845 del I4-5-85 pPrecso la
Sala Consiliare del Comune di S.Giorgio gi Nogaro.Di gquil
i componenti il GDL sono partiti per il eicle di vieite
agli stabilimenti industrieli di cui ml programma,

In rllegeto 4 werbali delle vieite effettuate.

I1 GDL 8i aApricrne alle ore I445 del 4-6=-85 presso la
Sali Consiliare del Comune di TUuRVISCOSA .

IL PHESIDENTE

I CUMPUNENTI




ARUPPO DI LAVORC DI CUI ALLA DE.IBERA N'.0065 DEL 6-§-B85
D2LLA USL N.B.-VEZBALE DELLA SEDUTA DEL 4-P=85.

La seduta ha avuto inizio alle ore 0900 del 4)6=85 in
TORVISCOSA,.I1 programme odierno prevede un collogmio

coi dirigentli della CHIKICA PRIULANA allo scopo di othe=
nere precisazioni su alcurni aspetti della relazione & EBUD
tempo ricevuta dall'Industrie.Inoltre il ecollogquic Bi pres
figge lo scopo di programmare in dettaglic une vieite allo
etablilimento.

I compoenenti del GDL si sonod recati,pertanto,prec:o 1l
CiIILICA PRIULANA.

Nel corsc del collogquie ¢ stuto precieato che la visita
allo stabilimento avri lucgo il I4 giugno p.v. & partire
dalle ore 0S0U & sono stete definite le modalith e le fi=
nalitd della visiia.

I cormponenti del GDL hanno chiesto all'Industris 1l& sua
gispenibilith a gquantificare e gualificare le proprie
emigsioni in vie sperimentale.i guesto pronosito vi ¢ ste=
ta una diccusrione che he viste cchierati GDL e INDUSTRIA
su fronti oppostl.

L'Inductris sostiene che 1 guslificazione e guantificazio=

ne delle proprie emissioni non ¢ possibile,comungue,¢ dif=

fipilissima e non significativa.h sostegno della sus teei

1'Industrise fa rilevare 1'estrems vardhabilith dei process
si produttivi.Alouni compenenti &l GDL,per ¢oniro, hanno
fatte rilevare che le misure sperimentali delle emigsioni
cono indispensabili ed ¢ pertanto doverces esegulrle.

Allu uvupu di ovitare une radicalifraklone dolle oot Tt
stanti opinioni il punto in guestione € rimasto in BoBpeEl.
IL GDL ha decieo dik riprenderlo in esame alla conclusione

della visita agli impianti e si aggiomme alle ore OB45 dal

T4-6-B& in TORKISCOSA4———mm———m==m—mm—m=—=e——————— ==
L]
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Geuittwe L1 LaAYowwe L CUI ALLA LELIDERA He 0095 DL E=2=05
DELLA USL N° 5- VERBALE DELLA SEDUTA DEL 14-6-85.

La seduta ha avuto inizio alle ore 0900 del 14-6-85 presso
gli uffici della Chimica del Friuli in Torviscosa.

Dopo & preliminari éi rito ha avuto inizio,comé da Programns
ma la visita agli impianti.I componenti del GDL si sono di=
visi in due gruppi che,ciascunc guidato da& un dirigente
dell'Azienda,hanno & tirno visitato sis 1l'impianto cellu=
losa,sie la centrale Termoeletirical.

La visita =i ¢ prqtraita gino alle ore IBOO,

I1 GDL si é aggiornato alle ore 0900 del 24-6-85 presso

g1t uffiei della Chimcadel Friull in Torviscosa per la

prosecuzione della visita agli impiantil,

IL PRESUDENTE

1 COXPONENTI




GRT PU DI LAVOHRO 4T CUI ALLA DELIBERA N° 0095 DEL 6-2-85
DELLA USL He 8- VERBALE DELLA SEDUTA DEL 34-6-85

Durante la seduta odierna che ha &vuto inizio alle ore
0900 41 componenti del GDL,come d& Programmi hanno pros
geguito alle vieita dell'impianti dellm nitrosa,

Li visita ha avute fine mlle ore I500,

fon la vieita odierne hanno avute termine i scpralluoghi.
IL GBD ei ¢ mgeiornato alle ore 0900 del I luglic IQES
presso 1'USL N°® 8 in PALKANOVA per procedere alla stesura
delle relazione finale,

IL PRESIDENRTE

I CuNPONENTI




GRUFFG DI LAVORO DI CUl ALLA DELIBERAZIONE N.0095 DD.6.2.1985 DELLA
U.5.L. N.& = VERBALE DELLA SEDUTA DELL'1.7.1985.

La seduta cdierna & iniziata alle ore 09 presso la sede dell'U.5.L.
M.l — Ffrouiodo i1 doll,Giul ionc Sowrdo,

Durante la seduta & state fatto il punto della situazione nel senso
che EBi sono esaminati e discussi gli esiti delle wvisite effettuate
presso le industrie ¢i Torviscesa e S5.0Giorgie di Neogaro.

Per S.Gicrgio d¢i Nogsro i meabri del G.D.L. henno raggiunto subite
e facilmente una unanimitd di intenti cirece 1 provvedimenti da Bugge-
rLrE.

per Torviscosa sono stati esposti melti punti di vista diversi fra
loro per gualche aspette a volte fondamentale. Tuttavia le discussioni
che in merito si sono svolte hannoe approdatc &d uma soluzicne che &
stats unanimemente accettala.

Sempre sull'inquinamente a Torviscosa & stato gentito anche il sinda-
cato di fabbrica che ha puntualizzato alcuni aspetti fondamentali della
produzicne & le lere implicazioni nei riguardi dell'inquinamento.

I1 &.0.L. ha affidato ai membri ing.Vincenzo Chiacchiaretta - dott.
Fernando Cerasuolo - ing.prof.Marioc cmmf}ru il compito di redigere
la relazicne finale che sard sottoposta per la revisione e conferma
gefinitive al G.D.L. nella sua interezza il giorno 15.7.1585 alle ore
16.00 in Palmanove.

IL PRESIDENTE

I COMPONENTI




CONSIGLIO DI FAREERICA
CHIXICA DEL PRIULIL

Torviooosa

Torviscosa, 11 luglio 1963

Speati/le
D.S.L, H* E

PALNANOY )

8 PaCs Al Bigner Sindace

del Comuns d4i
JORVISCOBA

2 Psle Alls Idirezions Asiendals
CHINICA DEL FRIULI

IO0RYVISCOBA

Fasende saguite sgli inmssniri presse 1°'0,5,L, 41 Hlmpn
son 1s Ossmissiens Boslagia o Asblente presisisss gli (T3
pel assunti assieme alls P.U.L.0. eirea i preblepd ambisn
spistanti all'insernd dells fhimiss del Priuld, ' ;

\

La situasions ha viste npegli ultimi anni una serie .tmrﬂg
ts 4i migliorsmenii in particolare sen la nuova esttura unllnln-li
sa, con il mueve impisnte abbattimento afflusnti mercurici al lul-'r

da = Clero, oen le altre medifiche appertate nell'arsa nh.t:inp., ﬁ

AR
Tuttavia sussistone ancers uns serie di preblamatiche Affl";%

tate nell'ultima pisttaferma asiendale chs weds 1l'impegne m
te dell'inters strutturs sindacals,. b

L]
In particelars vi abbismo segnalate verdalmsnte alouns presc—

L
cupasioni peri ¥ F

o
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1) Beariconi “2 liberi all'atmesfara.

2) Bcarichi snj liberi,

3) Scarichi KO,

d) Boarichi ceneri dells Centrale,

Su tuttl gli altri preblemi esistenti vi rimandisms alltiter
di ineentri ufficiali da néi sestenuti cen 1'Ente Losals cen okd
abbiang un sensslidass repperts di cellsberasiens ¢ sen la siedpe
nl.ll"il !

Cirea 1 quattre punti segnalati, 1'Asisnds ha fernite un dg-
cumsnte 4i impegni iz dats 9,7.,65, che indics delle selusieni che
ssabrans sufficenti entre tempi certi (fine B6) che par quanpe ¢i
riguarda sotteporremo ad attenta verifica,

Eitadende la wvalidith dsl rapporte instaurats tra 41 noi vi
Arviamo i miglieri saluti,

IL C.4.F,

2, Ll



CRUPPD D1 LAVORG D1 COI ALLA DELIBERAZIONE N, OOE5 DoD.E.2.1598% DELL'USL
M.E - RELAZIONE FINALE.

La normativa relativa all'inguineamento atmosferico attualmente wi-
gente, per alcuni notl fondamentali errorl di impostazione non & in
gradc di assicurare ovunque uné gualitd dell'aria alta a garantire
1'uniformitid delle eondizioni di salute voluta dall'art.d di cui alla
legge 833/78 di riforma sanitaria.

Infatti, le norme contenute nei regelamenti di esecuzicone della legge
13.7.1966, n.61% recanti provvedimenti contro 1l'inquinamento atmosferico
ed in particolare il D.P.H. N.322 del 15.4.1971, "Regelemento per
l'esecuzione della legge 13.6.1966, 0,615, recante provvedimentl coniro
1'ipguinamento atmoferice, limitatamente &l settore delle industrie, non
sono valide su tutto il territorio nazionule, ma soltante in determinatle
zone i controlle individuate in base a criteri geografici e demogra-
el

Ne risulta che in buons parte dei Comuni italiani le norme antingui-
namento non sonc applicabili, & meno che, come la legge slessa richiede,
& richiesta delle asuteritd locali, detti Comuni non vengano inseriti
dalla Commissione centrale per l'inguinaments atmosferico nelle zone
controllate.

Duest'ultima wia & stata sepuita da molti Comuni che nom crang
clasgificati in zona contrellata pur essendo sede di intense attivita
indusirinli con conaopuenti immissioni di inguinanti nellfario.

La CEE alla fine del 1980 ha approvato la direttiwva 807773 concernen-
te i valeri limiti ed i waleri puida della qualita dell'aria per due dei
pitts comuni inguinanti atmesf{erici: l'anidride selforosa e le particelle
SOSpESE,

Nel magpio 1983 veniva pubblicate sulla Gazzetta Ufficiale il DPCM
25.%,1963 intitolato "Limiti massimi di accettabilitd delle concenbra-
zioni e di esposizione relativi & inguinanti dell'aria nell'ambiente
esterng" .

L'utilizzazione degli standard di gualita dell'aria appare attual-
mente l'unica vie possibile per tentare di assicurare in tutto il terri=
toric nazicnale una gqualiid dell'aria compatibile con la salute ed il
benessere della popolazicne; tali standard prescindonc dall'origine
dell'inguinamento e sono applicabili sll'intero territorio italiano.

E' chiaro che l'applicazione pratica di una norma naziongle di questi

R,
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giundard non pud prescindere ds uwn atiente gtudio di fattibilitid che
individui i tempi per 1"adozione delle misure necessarie per ottenere il
loro rispetio-

E* anche ovvie che, una velta fissato un limite per la concentrazione
a1 suole di un deiersinato ingquinante atmeosferico, il rispetto di tale
limite si ottiene soltanto agende sulle fonti di emissione; gquestc TIpo
di azione & state pgid intrapreso in molte zone industriali italiane
mediante prosorizione delle enissionl deliale dal CRI1A.

L'sdozione dei nuovi standard avrebbe dovuto estendere a tutto il
territorico nazionale sia la sorveglienza del valori al suocle, =la il
controllo delle emissioni industriali.

Invece, senza addentrarci in cuestioni giuridiche, la legge 615/1966
nella parte in cui divide il territorio nazionale im tre zone di con-
trolle (zone A,B e zona mon centrollata) non & stata abrogata dal DPLM
op,3,108%: inoltre, mentre &i installano e Bi estendono le reti di
rilevamento dell'inguinamento aimosferico, il contrello delle emissioni
industrigli, per la ritrosia del responsabill delle fonti di inguina-
ménla 8 rendere note le caratteristiche di emlsslone & per la inade=
puatezza delle sirulture pubbliche delegate al contreollo, non wviene
effettuste specialmente nei Comunl nOMN inseriti nelle zone A o B.

Came & noto il sindaco di un COmune non inserite in zona di control-
lo, nel caso che vapori, gas o altre pgalazioni costituiscano potenziale
pericole o danno per l& salute pubblica, pud prescrivere agli esercentl
le misure da adotlare per prevenire o impedire il danno o il pericolo e
=i assicura della esecuzione ed efficienza degli accorgimenti adottati.

11 T.U. delle Legpi Sanitarie all'art.Z2l7 addirittura stabilisce che,
i caso di inadempimente, il Sindaco pud provvedere d'ufficio.

Ebhene, innumerabili seno | casi di ordinanze sindacali emesse sulla
base del dettate del succitato art.?17 del T.U. LL.55., che scno svanitle
nel nulls senza sortire alcun effetito positive sullo stato di salule
dell'aria.

I Comuni di S.Ciorpie di Nogare e Torviscoss sono un eSempic classico
di guinto sopro dollo.

11 G.U.L. costituito call'U.S.L.N.B8 per effettuare una indagine
conoscitiva della gquslith dell'aria nei cdue Comuni ha inlziate i Buoi
lavori il 25.2.1985 e 1i ha praticamente conclusl il 24.6.1985,

Durante tale lasso di tempo il G.D.L. ha visitato tutte le industrie
di un certo rilievo ubicate nel territerie di 5.Giorgio di Nogaro.

Tali industirie sono le sepguenti:

AUSATEX = COGOLO = INDUMETAL - SGUAZEIN = ACCIATIERIA DI PORTD HOGAROD -
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CAROFER = SOCOPEL — SEGHERIA SANGIORGINA.

Per ognuna delle industrie sopra citate, sono state individuate le
gorpenti di inguinanti effluenti nell'atmosfera. E' doveroso sotto-
lineare che tutte le industrie di che trattasi hanno dichiarato la loro
disponibilitd ad adepguarsi alle indicazieni di guesto G.D.L.

L'area industriale di 5.Giergio di Nogaro & molto estesa e le indu-
strie vi sons distribuite con scarsa densitd: le distanza fra una e
l'altra industria & in genere notevole, cosil come la distanza di ciascu-
na di esse dallagglomerato urbanc.

Le loro emissioni sono di natura diversa: si riportano qui di seguito
gli inguinanti probabili derivanti da ciascuna delle industrie citate:
= ITHOUMETAL - ACCTATEHIA DI PORTO MOGAHD : polwveri.

— AUSATEX = COCOLD - SOCOPEL - SCUAZZIN - SEGHERIA SANGIORGINA
polveri, soslanze organiche.

Per ciascuna industria occorre considerare inoltre l'emissione non
trascurabile 4i 350, derivante dagli impianti termici asserviti alls
produzione, -

Gli inguinantbi sono quelli tipiei delle industrie delle categorie cuil

appartengoro le Tabbriche indicate, me oltre ad essi, Non possone essere
trascurate le emissioni di  inguinanti di natura diversa preasenti
presumubilmonte in gquantitd ridotta ma, comumgue, tale da richiedere
migure cautelative.
E" atate caservato che la Indumetal & dotata di impianteo di abbatiimento
ma il swo esercizic nonm garantisce gli scopi & cul esso & destineto ed
inglire esso funzionaz solo durante la fase della fusione che & qQuella
che presenta l'emissione meno consistente.

Per contre lfAcciaieria di Porto Nogaro & totalmente priva di im-
planti di abbattimento.

Fer la Spuazzin s5i osserva che:
= le linee di verniciatura sono prive dei sistemi di abbattimento;

- 1'impianto di abbattimentio della centrale termica non & ldoneo;
- vi & unga emissione di S50 dalla caldaia alimentata a&d olic pesante.

Le wlbime gualire sedute del G.D.l. =zono state dedicate ai problemi
di Torviscosa, che ha una sola industria significativa agli effetti
dello ingquinamento atmosferico: la “"Chimica del Friuli® | estremamente
complessa e che presenta netevoli problemi la cul scluzione non appare
faclle.

11 complesso industriale & immediatamente a ridosso del centro sbita-

to, tanto che, praticamente, non esiste wna fascia di rispetio che lo
gsepari dall'agplomerato urbano.

e,
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La produzione & intensamente diversificata e si articola in fasi

produttive wvariamentle quantificate £ gualificate.

Tutti i proecessi chimict che in esso si svolpgono sono interdipen-

doenll, oo alirl Lermini il cielo produttivo & integrato.
51 possono individuare qualire grosse sezioni produttive;
= cellulosa & semichimica;
= spda - eloro;
= caprolattase e derivati dell'acide benzoico:
= impiante di produzione vapore ed energia elettrica.
Gli inguinanti individuati sono:
= soslanze organiche - ossidi di zolfe e di mzote = polveri,

31 pud affermare che, in genere, lo stabilimento & sede di numerosis-
sime emissioni diffuse; tuttlavia, in esso si possong individusre alecunt

speciliclt punli di emissione che song:
= camino delle Torcyr JENSSEN:
- efiat] dei bollitori;
coming oell O] eum:
- camino dell'impianto nitrosa:
= camino della CTE,

In particolare occorre rilevare che il combustibile wtilizzato per la
CTE & in minima parte convenzionale (carbone, nafta, lipnite) e per la

maggior paris € costituite da  liscivio bisclfito al BER & da
sottoprodotti della produzione di caprolattame ed acido benzoico.

CONCLUSIONI

Queste G.D.L ritiene che, ai fini del controllo della qualita della
aria nel comuni ogpettc della presente indagine i@ necessaric adottare

i seguenti provvedimenti;

1} Inclusione di entrambi i Comuni nella zona di controllo A {Legge

615/66) ;

2) Installazione in entrambi i Comuni di una rete dj monitoraggio.

Il punte 1) si estrinseca nella preparazione della documentazione da

inviare al Ministero della Sanitd. L'inclusione nella zona di

A per entrambi i Comuni si rende necessaria in funzione della esistenzal
in entrambi ¢ soprattutto nel Comune di Torviscosa di grossi
industriali il cui tipo e le cui emissioni pOSSOno essere
zievoli alla salute pubblies,

controlle

complesgi
pregiudi=
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2i fa rilevare che sinora nessuna delle industrie visitate ha mai
orocedutas & misure sperimentali guantitative e gqualificative delle
proprie cmissiond. :

Incltre vi sono industrie che non hanne impianti di abbattimento ed
alcune che li hanno ma non idonei.

I1 punto 2) nen pub prescindere dalla conoscenza sperimentale o Lec-
rics dei punti oltimali ove devono essere ubicate le stazioni di rileva-
menlo.

Par fare cid, posto che il metodo sperimentale richiede tempi malto
lunghi, & opportuno ricorrere al metodo teorice, che prevede la slesura
di un modelle fisico matemabice i cui input sono costituitl dai fattori
meteorelogici e dai dati fisieci seguenti:

- alterza del cemino - portata - diametro del camino - temperatura dei
fumi — emissieni quantificate & gualificate.

A oquesio proposito i1 G.D.L fa notare che, mentre al riguarde (misura
delle emiscioni) sembra esistere la disponibilitd delle aziende del
Comune di S.Glorgio di NOpero, la Chimiea del Friull ha invece
eaplicitamente negato la sua disponibil ité.

Per guanto sopra poichd per guanto attiene a 5.Giorgic di NOparo non
gombrano esserci difficoltd nell'pcquisizione dei parametri fisici per
il modello fisieo matematico, si propone che per dette Comune 1'U.5. L.
pravveds sia alla misura delle emissioni, sla glla stesura del modello
figico matematico di diffusione previsionale.

Orienlallvamente per S.Gilorpio di Roparo i propone  una rebe di
rilevamento composta da n.2 stazioni automatiche fisse dotate di sensori
chimici per : polveri - 50_ .

La rete deve essere inoltre completata da una stazione meteorclogica
automatica dotats deli sensori pepr:

- vento (direzione e welpcitd), temperatura, pressione, umidita rela-
tiva. i -

L

Per guanio concerne Torviscesza, tenute conto delle condizioni ambien-
tali, celliatteggiaments dell'industria e della necessitd di acquisire
in ogni easo dati relativi all'inquinsmente onde polerle gestire o
controllare, si propone la installazione di una rete di rilevamcito

¥,

conposta da stazioni fisse ed automatiche la cvi ubicazione dovrd tenere
conto del repime anesolopico cdella zona e della topografia dell'abitato
nei riguardi della fabbrica.

Orientativamente si propone una doppia cintura di stazioni il cus |
numero dovrebbe apgirarsi sulle & unitd. £

Ciascuna slazione doved essere dotata di sensori per: polveri, SU? WH

&
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HUX -« soatanze organiche sttinenti ai processl di produzione,

Inoltre deve egsseres installata in un Funlo centrale dell'sbitate ung
S T TU TP LY [PEF ST, aitmst ien pon pli sigen BEOROCT richicati e
e llurglo Wy Moy teir-ua,

Entrambe le reti of rilevamenio devono essere del tipo integrato e
dovranno avere un centro di elaborazione dati da individuarsi in uns
struttura pubblica in Erado di assicurare una cepertura continua nel
temnpo.

Mel caso in gquesticne 51 sugperisce jl Presidio Multizonale di
Frevenzione competente per territorio.

lovranno essere inoltre previsti terminali pressc 1'U.5.L  competente
ed 1 Comuni inleressati ® pPresso la Chimica del Friuli Fer guanto
concerne Torviscosa,

Per gquanto ol Liene dlla esipenza oL prolezione civile dipendente da
fventi attinenti ell'inguinasento atmosferico si propone che il Freeidio
Multizonale di: Prevenzione Sludi un sistema di allarme onde attivare in
Cast di necesgitd l1la protezione civile competente.,

Queste G.D.L. ritiene dj dover sottolineare che, in ogni caso, per
quantlo attiene alla fattibilitd tecnologica ed economica dej provvedi=
menll supperiti, si debhba asscgnace la prioritd al Comune di Torviscosza,

In aggiunta alle Btazioni fisse della rete di Torviscosa gi propone
c¢he la rete stessa sia integrata da una staziene mobile per l'effettus-
Zione di campagne estemporanee,

Inoltre si consiglia che l'ubicazione delle stazioni della rete di
Torviseosa sia preceduta da uno screening effettuato a cura del servizio
di rilevamento competente,

Durante la wvisita effettuata pressoc gli impianti della societs
"Chimica del Friuli* & Stala opsservata lz presumibile esistenza di
problem: connessi alls sicurezza dell'ambiente dj lavero, ¢ pertanto, si
propone che venga effettuats in merito uns nndugine Specilica a cura
degli enti competenti.

Alla presente relazione si allegano, per opportuna COnOsCenza;

A) i verball delle sedute;

B) i resoconti delle wisite effettuate;
C) la relazione del sindacato di fabbries gells Societd "Ehiq&ca del
Friuli",

IL PRESIDENTE

I COMPOMENTI

Y
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A, TORVISCOSA

Al Presidente

Qggetto: Indagine conosci- dell USL n. 8 "Bassa Friulana"
tiva dell inquinamento atmo- Borgo Udine n. 18
slerico nel Comune di Tor- PALMANOVYA
e Al Laboratorio
Igiene e Profilassi di
UDINE

In relazione alla problematica in oggetto, si comunica che il
Comitato Regionale contro linguinamento Atmosferico per il Friuli-
Venezia Giulia, nella seduta dd. 16.10.1985:

ESAMINATA la relazione del Gruppo di lavore che ha condotto
lindagine nel riguardl dellinguinamento atmosferice nel Comunl di
5.Giorgio di Nogaro e Torviscosa;

TENUTO CONTO delle caratteristiche delle Industrie
esaminate e della loro dislocazione nel territorio;

UDITO il relatore, ha formulato il seguente

Parere

1) 3i suggerisce alla LL5:L. n. & Y"Bassa Frivlana" la realizzazione
di una rete di monitoraggio cosi composta:
a) n.6 stazioni automatiche di rilevamente chimico con sensori
per polveri, 503N Qy, da ubicarsi secondo le risultanze di uno
studio anemologico e topografico del territoriog
b) n.l stazione meteorologica automatica da installarsi nel
luogo designato dallespertc meteorologo del C.R.LAJKF.V.G.,
COn Sensori per vento, temperatura, pressione, u-j'ti-:ﬁt-'a relativa
€ in grado di fornire anche le Classi di Stabilita. I dati che si
ricaverannc dovrannge servire a indicare lubicazione della rete
di monitoraggio.
c) la rete di monitoraggio, dotata di un elaboratore da ubicare
presso il Presidio Multizonale di Prevenzione di competenza
per territoric dovrebbe avere terminali installati presso FUSL
n. & "Bassa Friulana", presso [Industria Chimica del Friuli e
presso il Comune di Torviscosa;
531 auspica che, ai finl della protezione civile per eventi
dipendenti da inquinamento atmosierico, il Presidio Multizonale di
Prevenzione di Udine preveda un sistema di allarme collegate con Forgano
competente per territorio.
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Il Comune di Torviscosa dovra valutare la necessita di
includere 1l proprio territorio nella zona di controllo "A" di cul
alla Legge 615/1966.

Distinti saluti.

L' ASSESSORE
=gott. M. GEbrE Renzulli=
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In nceasions dell'indagine effettuata aleuni mesi fa dal gruppo di lavoro
neminata Aalla 1.8.L. n.A per lo studin dell'inguinamento atmosferfeo di 5,
Giorgio i Negare e Torviscesa. 1 tecnici di codesta Suvcieta hanno illustrato
@l gruppo stesge I varie fasi di lavorazione & fatto visltare sommarlamente
aleuni impianti. €14 inconcrl non henno potute essere approfonditi anche perche
non era compito del gruppe alifrenisre direttémente i problemi dell'lgiems dsl
lavoro ma quelle d'individuare le fonti di emissione in atmosfera degll
inquinanci,

Complto successive &avrebbe dovute essere quello di verificare le
concentrrzioni delle emissionl mediante la collaborazione della ditta, al fime
di usarle come Aimput per la realizzazione di un modello fisico-matematico
ritenuto utile per installare gii analizzatori automatici nel Comune di
Torvigcosa, secondo gquanto previste dal D.F.C.M. 28/3/83.

Il gruppe di lavoro ha evidenziate che nella fabbrica esistono
numeropieaime emigsionl diffuse e che in essa si poasono individuare alcuni
speciflel punti di emissioni costituicl da:

1} sfiati dei bollitorl

2 ecamino della nitrosa

1) camine dell'oleum

%) cemino della centrale termoelettrica
%) caminc delle torrl Jansen.

In relazione a queste cingue fontl sono emersi degli interrogativi
riguardanti 1'iglene del lavore inm quanto da esse vengono emesse in atmosfera
BUBLANEE ATTICAGLL Gudis; ssebpeiiivamente:

1} anidride solforosa

L) pgsidl dl azoto

1) anidride solforica e acido solforico
4 anidride solforosa e cenerl

5) anidride solforosa.

Wi, A1 - MO0E - B/uS AGE



Agli irterrogativi del gruppe di lavero non ha corrlsposto  una
trequillizzazione da parte del consiglio di Eabbrica successlvamente
interpellato.

Quéste ha confermato la presenza di problematiche riguardanti queste
sogtanse ad ha affermatc per lzeritto che lea ditta s £ fippegnars In dotz
Y,7.65 u dare solugieni apparentemente risclutive eacro 11 1986,

Poiché la legge impone alla U.5.L. 1'obbligo della vigilanza per la tutela
igienica degli ambientl di lavoreo, si ritlene che questo settore cui fa capoe 1l
servizio di Medieina del Lavoro, debba conosecere le modalita di lavorazione

corrispondenti a questi cinque punti di emisaione.
Pes spusatue dl slelileds corblessmsnbe d vudesia Ulieeluie Ul vungenullie d

questo Settore l'accesso nella fabbrica per conoscere tall laverazioni e di fornire la
EﬂEEEEEa[iﬂ collaborazione da parte del tecnicl
prepostl od esse, 11 tucto con spirito di collaborazione,

Distinti salutl. L

Il Responsabile del Settore Igiene
(dr. Gluliano Callegari)
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COMUNICATO STAMPA

L'Amminietrazione Comynale bha promesso wn incontro con rap-
presentanti della Chimica del Friulil,della U.5.L. e Capigruppo
consiliari.per esaminare i problemi della tutela dell'ambiente
nel nostra territorio.

IL Sindaco dr.Edi Beltraminl nell'introdurre i laveri chie-
de ai rappresentanti della Chimica che venga fatte il punto
gulle state degli inguinamenti idrico,acustico e atmosferico
in relazione anche agli incontri precedenti ed ai programmi
di recupero ambientali stabiliti.

Il Drettore della Secietd dr.Bonetti richiamandosi anche
agli impegnl assunti con i rappresentanti del Consiglioc di
fabbrica,ha svolto un'aspia relazione sestenendo che in questi
ultimi anni sona intervenuti negli impianti una serie di mi=
glioramenti tesi a diminuire la fuoriuscita 41 fumi ed esala-
zioni varie.

Infatti & stalo instellato un rivelatore ehe cantralla 1a
fuariuscita 41 anldride solforosa, nonché entro la fine del-
ltanno sard ultimata la realizzazione dell'impianto 81 sbbat-
timento dei wapori di anidride solforoszs di fine cottura del
legne,mentre per quanto riguarda l'emizsione di nitrosa & gia
state ordinate il materiale per eliminare detto fumo e =i pre-
vede che tra il mese di gennaio-febbraioc 1987 possa essere in-

stallato.



bty Conbrule termocleiiricu,ehe & Jo Princi sl rutliurs:
dello stabilimento,® stata,durante il perioda estive,ogpetlto
di manutenzione per la sostituzione di n.2 elettrofiltri su 4,
tante da fornire un'efficienza di abbattimento delle polveri
al 95%,mentre =i stanne ricercande soluzioni tecniche idones
che poEsano diminuire il rumocre causato dall'emissione di wa-
pore a pressione. Questo inconveniente,che 2 fonte dj appren—
sione nella popolazione,viene programmato durante le ore del
giorno,quando devono compiersi lavori di manutenzione ardina—
ria,ma,in caso di puasto all'impianto,si deve provvedere imme—
diatamente e cid pud capitare anche in ore notturne.

Un uvlteriore miglioramento delle stabilieento 81 otterrd
entre la fine del corrente anno con la costruzione di una tar-
re che mette in sicurezza gli stoccaggi dell'inmnniaca to-—
gliendo possibilith di fughe in atmosfera di questo prodotto,

Da questo quadro sommaric si pud notare che la Societd gi
sta impegnande in una serie di interventi tesi a ridurre nel
limite del possibile gli inguinamenti per il raggiungimenteo
aef fink della tutela della salute negli ambienti di lavore e
della popolazione tutta.

11 reppresentante della U.S.L.n.8 di Palmancva,dr.Callegari
txllecite che véngzano compiute Bnalisi di laboratorio per ac-
ceriare che sianc raggivnti gli oblettivi fisssti dslle legee
in materia in modo che al cittadini ¢! Torviscosa si pOSSans
fornire velide risposte glle loro pregccupazioni .Caon vna vali-—
da collsborazlone,continue §1 sanitario,si possong risoclvers
diversi problemi che una fabbrica del genere senz'altro crea
¢ solo con ung costante ricerca e prevenzione si poessong ri=

durre gli inguinamenti all'ambiente.
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PEERdnn e e easr e O D Ugnand 81 Jorviscoss o Z.Glorgio di No-
garge per la costituzione di un Consorzio,il cui statuto VErrd
quanto prima soltoposto all'esame sd all'approvazione dej ri-
epettivi Consigli comunali per realizzare il progetto di co-
etruzione di opere di raccolta,convogliamento, depurazicne dei
liquami civili ed industriali e costruzicne di una condotta
iranslagunare e sottomarina di scarico a mare che ha per fine
il disinquinamento della Bassa Friulana e delle aree contermi-
ni della laguna di Marano z-dradn,ra::nmanda che & necessaria
fra le parti,nello spiritc di collaborazione costruttiva,una
continua infermazione in modo che i problesd  dell'ambiente

vengano riselti nel mode migliere.



