UNITA LOCALE DEI SERVIZI SANITARI E SOCIO - ASSISTENZIALI
"BASSA FRIULANA™

N. B della Regione Autonoma Friuli - Venezis Giulia
[Codica fiscala BIOMB003A03)

N 1013 4 prok. I1.P./GS/sl Palmanava, Ii. 24.5.1984
C.AF. 33057
Al Signori Sindaci
dei Comuni dell'U.5.L, N.B
>  Lomo sen1
e e B (e.poc.
[EEn T cb e e Al Signori Medici Condottd
r i v B4 o0 Medici Delegeti per il get.igisne
| afly <. g i
H | &3 : dei Comuni dell'U.5.L. N.B

5 LORO SEDI

CGGETTO @ Richiesta formale di classificazione delle industrie
insalubri, ai sensi del R.D. 3.2.1901 n.45%, art.102.

In base &l nuove Decreto del Ministro dells Sanith dd.19.11,1981 &
stato predisposto un nuovo elenco delle industrie insalubri, alla cui
classificazione deve procedere il Sindaco, al quale sonc state demandate
tali competenze in base ad una sentenza del Consiglic di Stato del 1960,

Considerato eche tale procedura deve essere avviata sy richiesta
dell'Ufficiale Sanitarie, oggi identificabile con la U.5.L., la presente
nota deve intendersi oquale richiests formale di claessificare le
industrie insalubri in attivitd nel territorio Comunale.

Al fine di agevolare le procedure, che comunque richiedono uno
stretto collegamentc con il Settore Igiene dell'U.5.L. all'atto di
predisporre il decreto di classificazione, si trasmettons in allegato le
dieposizioni di lepge in wvigore & un modello fes simile di scheda di
rilevamento.

51 rimane & disposizione per qualeiesi chiarimente in merito.

IL RESPONSABILE DEL SETTORE IGIENE
D juliang ﬂalluﬁari

- Allegati: n.8.-
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Elenco allegati:

Allearto 1 @ clrcolare del Ministero dells Sanitd n.l62 del 259.9.1571;

allegato 2

allegats 3

allegato 4 i

allegate 5

gllegato &

: circolare del Medico Provincimle di Udine del 20.2.1877;

echema indicative di iter procedurale pér la classifica-
zione delle industrie insalubri suggerito dal Medico
Provinciale di Udine i1l 20.2.1977, utilizzebile tuttora,
mutatis mutandis [per es: la vece "ufficiale sanitario™ va
cambiata con la voce"settore igiene pubblica dell'USL™);

elenco delle industrie insalubri di cui all'ert.216 del
T.U. leggi sanitarie (legpe 19,11,1981);

fac aimile di richiesta all'Azienda;

fac simile di schedas da inviare alle Ditte, unitamente
gll'aellegate n.%, per 11 rilevemento delle caratteristiche
dell'attivita lavorativa e che, wuna volta compilata,
cogtlituerd la docusentazione sulla quale guestc Settore
esprimerd ai Sindaci le proposte di classificazione.



1)

2)

3)

4)

5)

E)

8)

ALLEGATO j.

Precisazioni del Winistere Smnitd (di cui a eircolare n.
162 del 29.9.1971) per una corrctto utilizzazione del aay
Vo tll’.ntﬂ-

L'indicaziuvne delln lavoraziune e delln sustanza, riportatn sul
nuoeve elenco sonzn alcunn precisnzionc, Bi riferisece o tutte le fa
si delln lavuraziuvne, mentre le veei por le quali sone riportate
particulari indicnzioni 8i intcndenv limitate nlle sovle fusi citu
teE;

il nuuvve elenco, per quantu dispuste dagli ertt., 102 ¢ seguenti
del R.D. 3.2.1901, n. 45 o dogli artt. 216 ¢ 217 del T.U. dells
legei saniterie, si applicn anche alle levuernziuvni e industrie in-
serite nell'elenco successivauente alle loro installnzione;

la prescrizione di cui all'art. 216 per le industrie di 1° classe
di esscre "isvlate noella conpagna e tonute lontano dalle abitozio—
ni", si intendo rispettoto quando 1'industris di cui trattasi & o
distanzn tole dnllc abitazioni dn nun far riscntire su di esse i
Buvi effotti mulesti; T

nun & ncecesariv indicare, ai fini dell'spplicazione dell'elcnco,
lre distinzione tra "iunpresa industriale"” ed “"nttivitd artigiansle",
prichd, ugni volta che unv stabilinento rogpiunge dimensioni o ef-
fettus lavori tali duo cvaportare unn wulestin, 86 non adotta perti
colarl accurgimenti, & ovvionente cunsiderato di 1 v di 2* clesse
qualora sin cihprese nell'elenco;

ln clossificazione delle industric con pid lavoraziuvni va fatta per
clascunn di esse ¢ toli laverazieni, sune scggette apli obblighi
nd esse derivanti dalla lorv speecifica classificagzione;

qualoro in attunzione depgli sdempinenti di eui agli artt. 103 104
¢ 100 del regulamento pencrale sanitariv, approveato eon R.D. 3.2.
1901 n. 45, 81 rendn noecesnrio fare preserizioni di caratterc
tecnico, si dovranno prevedere toroini ndeguati ail tempi nocessari
alln lure attunzione;

per gli aszpettl increati l'inquinancnte ntmusferico, le norme tran
§ltoric di cui &l D.P.R. 15.4.1971 n. 322 (reogolanento di EEEEuElU
ne della legge 13.3.1966 n. 615 linitatonente nl satturo delle in-—
dustrie) dovranno ¢ssere sopuite nei Comuni 4 e B di cui nlle log=
&6 615, mentre poiranno eéssure tonute proscnti nei Cuswni non Lacu

ra clnbutm&:ti.:_

per quanto riguarda la runorvsitéd si putroano tenere presenti le
seguenti indicaziovni di massima: w) il rumuvre dovrd eesere rileva
tu nlla cinta dellu stnbilimento Al suclo € nd wuna disteanzn ugunle
nll'nltezzn del muro di recinzione: b)) limiti mesesiwi conscntiti
[1nﬂzcat1U1J,.ED docibel B di givrnu e 40 deeibel A di notte; e)
@ ammessa una tulleranza di 20 decibel oltre il rumore di fondu, |
cun un munseino di 60 deeibel B di gioras ¢ 45 decibel 4 di nutte,
quoande i1 rumore di fonde & inferiorc 6 questi valori.
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O3GETTO: Industrie insalubri - Classificnzionc.-

- Sifze SINDACT dei Comuni della Provinsic

[AIPRANE PoriF: di Udinc LORY SIDI
"Jj = Bigi. UFFICIALI SANITARI delle Frovincic
1’"“‘ V. Whialy di Udine L0<0 SEDI
R —_———
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COAN 1 17"t ~ ASGLSGORATO REGIOWALE PLR L'IGIENT E
01357 =577 | Li SAVITAY TRIGSTE
E .
: = Pregidenza AIMNIWISTRAZIVUWE PRUVILCIALE
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- LORD SEDI
- UFFICI0O DEL GINIO CIVILE UDINE

~ LABURLTORIU PROVINCIALE IGIEWE E PROFILAS
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v- = Direi. hepesugdico - Dires. HEp.EﬂlMlnD

UDINE
- CeulER. DI CUREACIO INDUSTRIA AGRICOLTURA
LU ARTIGIALGATO UDINE

- ENTE PRUVINCIALLE DEL TURISUO UDINE

- SLRVIZID DEI VIGILI SAUITAHI PRUVITCIALI
U.DINE
~ CULANDO WUCLEL C.C./N.4.S5. SEDE

Con il doereto manisterinle €1 diccobre 1976 pubblieato sullam Gez
zettn Uffieiale del 12 penniic 1977 n.¢ ¢ statu approvate il nuovo E191
¢t delle industric ineslubri che scestituisece il praocedonte di cui ml
D.l. 122 19?1 [GI“I 12 . .3 19?1 fle E-ﬁ-:'

Il Cuneiglio Superivrc di Sanitd nel rivedere 1"¢lenco del 1971 vi
he intreodotte le appiunte ¢ le wedificne riese necessaric doall'impionto



.ﬁi nuove industrie o @b cnubinuenti dei meotedl di fabbrieazionc cd h-
classificnte a, 223 ottiviti industriuli nolla priws elascc e n. 105
nelle secondn eclpese delle :1l:vorasioni insalubri,

Tole porontiva cestituisce struucnte basilare ¢ di iupurtnnza de=
teroinante por -le prevenzione degli inquinaucnti smbigntoli e counscuen
ti inceonvenienti ipieniei cececuvnde fquanto scttolinentc anche dal Ninie
6tero dolle Sanitd che cun circulnre n. 162 del 23,9,1971 (rece rots
rlle §5.LL. con avtn di queste Ufficiv dell'B.10.1971 n. 775%1) aveve
Gid fornito per lu correttn spplicazivne del precedente decreto (D.U.
12,2.1971) utili istruzioni ¢ dclucidnzioni, tuttora valide.

Con detto cireclarc il Minmistere richiauova in particolmre 1'pt-
tenzione delle Ammimistrazioni Cesunali eugli adempinenti previsti del
Regelaomento Genernle Sanitario approveto cen R,DI, del 3.2.1901 A6, 45
‘eon gli articeli 102/105 che cocapernuvnn la clossificazione delle indu-—
8trie inselubri € ne indicano l'iter procedurnla.

Lz neceseiti di nddivenire n tole elussificazione & sintn pui an-
cora ribadits del Winisteru Gelln Snnitd cun eirculare teleprufice del
20.8,1976 diretto alln Prosicernza dclle Giunte Reriunnli (c dlegote n.i)
ccn EEpllcitD invite & tWite le jsucaimotronsivai o UfTici intersspoti
el problewa & provvedere in ucerit. sgnza ulteriori induri ¢ gdegunrei
cosl alle norpativa vi ente rol-tave plle industric insalubri (monché
& quella coungernente 1'injpicii Gel (o5 tossiei, aells cui autorigsasic
ne & etata gid dispostz le revisiong); Eiusblflca21unt che conscntireb
be di evidenzimre situnzioni jrregolari anehe in riferipcnto orli in-
quinanenti atoosferici e di puter quindi agire evneretaucnte eon lL
conseguenté applicagzicne dejli ort, 216 e 217 del vigeate T.U, Legs
Sanitarie pure in quei Comuni nun clas i5ificabili v non ancors c1a351;1
tatl nelle¢ zone di cuntrollo. A € B di cui all'art.2 dellr legre 13.7.
1955‘ Ll ETE!

Weesun Comunc dellan Pruvincll h'l Tinvrn provvedut: nlle clossifie
nazinn?‘ﬁillu induoirie 1 ingolubra por quants risults olic Berivenic Ut
fi0i0 &l qualeé iNVECE B.AL ben nutc 1o cuntrovereic ed i frequenti ri-
curei ed ceposti di Blit'hlﬂl vesoutl éa esalazioni,” fumi, rucori ed
gffluenti vari provenicnt: céu cttivita che pur sfugi.ono al ecovatrollo
delle Anminietrazioni Eununl+4 L& allpn noroativa di lejpe.

Appore quindi seumpre pil uriente ¢ necessariv che do purte delle
Bteese Bip 82t0 l'avviv nd un Criinice progrouna di lavore inteec in
priav luuvsu ad individuure ¢ coensire tutte le attivita produttive inau
strieli, ed anehe artipiannli, ecistenti ncl territeric couwnale (esel
dendune solo quelle eicuramente innucue n pricri) per procedere peoi in
un escuvhde teopo alle lore classificaziuvne. 51 wrnisce z1ls presentc
. un prospetto (mllerato n. 2) @i iter procedurale predisposto - o tite
j 10 puramente indieative = dallo serivente che rioane & disposizione
delle S5.LL. & dci Si~y » Ufficiali u“ﬂliﬁrl pur oenl cuncultmzione g1
riguardo € per eventunle utilizzaziuvne @i sohewi di provvedinenti otis
nenti all'argouento.

L'paempivente in puroln eone wizecnde do un vbblije di legpe Govri
Evldantﬁmbntﬂ durare € perfezienurrl nel tewpo; essc sard uwvinmente
cnerveu e costituird proeva inpegnative Bpeeie sotte 1'ucpette teonic:
per tutteo le Amministroziuvni Comunali, wn cunscntirh peroltre nlle Btil



B¢ di1 approniare lcinel stracentys piuridicoe paministrotaivo utilizzoo:
le pei per l'ndozicne, nel eimgull ensi, del provvedinenti pill opper-
TUAL . |

EJ invitoanco pertunto le S5.LL. & provvedere _per quanto in pregeg
Ba BPHEiflﬂﬂtﬂ sicccme esigunzo indispensebile e non prucrnctinobile
specie nel nomento attusle mel quuliy §li nlti livelli od nache 11 po-
tenzinle poriculo €2 rlewne pnrticuipri tecnolegic eeigunu du parte
degll uvrgeni competenti serupclosc controllo preventive &d win aBBidun

vigilenze per lu tutelo igienico sanitaria dcl luvorutorce etesse & 4i
tutic 1o pupeliezionc.

IL LLDICG PROVINCIALE
Dutt. 4. Lontepnn

fiF, - F T o |Ir'




Schewn (indiecative) di iter procedurale per la clasasifica-
zione delle industrie insalubri (R.D. 3.%2.1901 n.45 nrtt.

102/105 ¢ R.D, 27.7.1934 n.1265 artt. 216 ¢ 217) A-LLF&,#TF g

I1 Sindeco in base &l R.D. 3.2.1901 n.45 (art. 102/105) sl R.D,
27.7.1934 n.1265 (art. 216-217) od al D.M. 21.12.1976 (nuove elenco del
le industrie inealubri) deve prucedere - a richiesta dell'Ufficiale Sa
nitario = alle cleesificazions di tuttec le industrie inealubri di 1" e
di 2* classe in nttivitd nel territurioc comunanle (I pruvvedimenti gik
demandatl alle Giunta Couunale deal R.D. 3.2.1901 n.45 devoeno infetti
intendersi tresferiti al Sindaco in base alla sentenza del Consiglio
di Stato n.568 dol 27,9.1960 pubblicata in "Raesegna del Consiglio di
Stato" 1960 pag. 1522 -~ Coel & stato nnche procieato dalla gih citata
circolare del Ministero Sanita),

A tal fine il Comune deve prims predisporre — g wozzo di idonco
personale - il censioento di tutte le industrie eeistenti (maonifatture,
fabbriche ed anche attivitd artigiannli) avvalendosi di sppusito modu-
lario uvnde verificarne 1l'influenza sull'acbiente esterno, in riferimen
to: alle loro emissiuvni nell'ptuosform (vapori, gas od altre aaalaz1n
ni), ei loro effluenti o ecoli nel suvlo suttosuclo e acque Eupﬂrflclu
1li, ai rumori, alle esalazioni ooloste, ¢d a qualsivoglia altra causs
(compresv il pericole di incendio o esplousioni) che poses riuscire di
pericole o di dannc per la ealute gubblica.

Effcttunto 1l censiuento, 1'Ufficiale Sanitarioc propone al Sinde-—
co l'emiseione del relativo decreto di claseificazivne delle industrie -
riconveciute insplubri, di 1* ¢ di 2° claase.

Il Sindacu emette il decreto di classificazione e per le industrie
ubicante in zone abitate indicn quali crnutele devono eesere adottate e
lo notifien qu per mano del messo copunale) ad ogni eingolo tito—
lare di attivita cleseificata ineamlubra.

Detto titelare, ¢ chiunque altruv interessato, entro un mese dalla
notifica del decreto pud ricurrerc al Uedico Provineiale il quals deci
derda sgntito il Cunsiglio Provineinle di Sanita.

Nel caBo che entru un aeec non eBin 8tato presentnto aloun ricorao,
il Sindeco su proposta dell'Ufficinle Sanitario emutterd particolare
Urdinanza per queélle industrie classificante nei confronti delle quali
il decTeto di classificanziuvne nbhia indicate la necessitd di adottare
provvedipenti particolari, e stabilisce anche il ternine di teampo esntro
il quale dovono essere escguiti i lavori. Spetts anche al 51 EEE?T'__
(art. 216, 4° cousn del T.U. dells Leggi Sanitarie) su conforme parare
dell'Ufficinle Sonitaric peruettere che sia mantenuta nell'abitate una -
industria ¢ manifattura inserittn nells priass classe quando eia Btato
accertato dall'Ufficiale Sanitariv che per l'introduziuvne di nuovi me-—
todi o di epecisli cmutele, l'eooreizic 4i essa nun nuoce alls ealuta
del vicinnto. l

In caso di inadewpicnza 8i scguuno le solite prucedure aoninistra
tive (contravvenziuvne, deaunzia nlln Autoritad Giudiziaris) o ei ording
la chiusura ¢ il trasferimento della industria, oppure il Sindaco pubd.
fare esgpuire d'yfficio i lavori a epese dell'insdsnpiente secondo quan
to previsto dall'art. 217 del T.U. delle Legal Sanitarie & dal T.U. del
la legge comunnle e provincinle.
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Qualora si tratti di lﬂﬂUEtrlﬂ d4i nuuve covetruzione o di nuova at
tivezione o di attivitd trasferitn do sltra sedo dello steeso Comune
(inclusn nell'elenco) nelln fose di esame del progette o delln domwnda
di autorizzuzione 1'Ufficinle Sanitario prupone al Sindoco 1'enissiuvne
del decretuv di clossificazione di tale industriam. Il reletive decrete
del Sindaco - da notificarsi con lo procedurs suddetta)= conterrd se
del caso 1'invito al titolare delln ditta intercssatn di preecnture
uns dettegliata relazione tecnica sui provvedimenti che questi intende
adettare onde eliwinare le cousec ¢i insalubriti o di nveusento all'amn-—
biente circostante. Qualora i provvedicenti proposti noan eiano ritenu
ti sufficientencnte validi, il Sindaco pud negare l'autorizzezione al—
la costruzione o alla attuazione delln nuouva industria,

Qualeiasi estensiovne di attivitd di industris £i4 nutorizzanto ioe
plicante 1'uso di nuove sustnnze o nuuvi metedi rientranti nel novero
dell'insalubritad deve sottostare a nuove dooreto di mutorizezazione pre
vie denunciza dua parte del titolare dell'industrie interesesnta.



ALLEGATO 5

OGGETTD : Clessificazione industrie insalubri {(art.216 T.U. LL.SS.
.M., 19.11.19681) - Rilevamento -

Al Titolare della Dittm

Questa Amministrazicne, dovendo procedere ai sensi di  legge,

rilevamento ed alla classificazione delle
e 27 glasse esistenti nell'ambite

al
industrie insalubri 4di 1°

comunale, invite la S.¥. &8 wvoler
riferire con cortese premura ai fini suddetti ogni utile notizia rela-

tiva alle caratteristiche dell'sttivité lavorativa svalta da codesta

Ditta, con particolare riferimento ai i che si elencano in allegato.

i prega di completare una scheda per ogni

tipo di laverazione
[ciclo).

11 Sindaco
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ALLEGATO 6

SIMILE SCHEDA DI RILEVAMENTD INDUSTRIE INSALUBEI

1)

2)

3)

4)

5]

&)

7)

4

DENOMINMAZIONE DELLA DITTA

(del titolare, del gestore o direttore tecnico)

SEDE DELL'AMMINISTRAZIONE

GEDE DELLD STABILIMENT? (se in =zona industrisle, in wviclnanza
dell'sbitato, nell'abitato, in vicinanza di colture agricole, in
vicinanzae di aziende alimentari, in wvicinanza di corsi d'acqua, €
tutto gquante possa indicare il repporto tra insedismento ed habitat
contestuale).

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI

AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESS0 PER LYATTIVITA'
LAVORATIVA SVOLTA

N. ADDETTI ALLA PRODUZIONE (maschi, femmine, totale)
H. ADDETTI AGLI UFFICI
tecnici ed amministrativi
H. APPRENDISTI
H. MASSIMO STAGTOMALT



£) ORARIO DI LAVORO PREVISTO (giornaliero, due turni, tre turni)

9) INFORMAZIONI SUI REPARTI {allegare plenimetria generals dell'inse-
diamento in scala conveniente nella guale sisno individuate le aree,
anche all'aperto, occupate da clascun reparto).

10) DESCRIZIONE DEL PROCESS0 PRODUTTIVO SECONDO LE FASI DI LAVORAZIONE
(per cgni reparto descrivere le singole fasi di lavorazione e
indicare se danno luocgo & scarichl idrici e/o merei, all'interno e/o
all'esterno del reparto).

11) ELENCO DELLE MATERIE PRIME E DEI MATERIALI AUSILIARI (solventi,
vernici, abrasivi, inchiestri, ecc.) usati nel processo produttivo)
(per ogni singola sostanza indicare lo stato fisies, il consueo
medie giornalierc e annuo & la quantitd media immagemzzinata, indi-
care inoltre, per ogni singola scetanza, il repartc efo la fase di
leverazione in cui viene impiegata e la guantitd media giornaliera e
annua usata).

12) ELENCO DEI MACCHINARI 0 DEGLI IMPIANTI USATI (per ogni singolo
reparto indicere i1 numers ed il tipo di macchine, i sistemi di
protezione tecnelogica contro gli infortuni specificandone il grado

di affidabilitad e se corrispondono alle norme di micurezza indicate
dall'ENPI o da chi per essc).



(Per ogni singole repartc indicare i pistemi di difesa contro gli
inguinanti fisici e chimico—fisici, rumore, polvere, fumi, gas,
vapori, nebbie, ecc. loro caratteristiche tecniche).

13) CARATTERISTICHE STRUTTURALI DEI REPARTI (indicare per opni reparto
1'altezza, la cubatura, la superificie, il materiale delle strutturec
@ed §1 numero di ricambi d'aria gll'ora, naturali o forzati,
1'illuminamentc anche in relazicne alle singole lavorazioni).

14) CARATTERISTICHE DEI SERVIZI IGIENICI, DEGLI SPOGLIATOI E DEI LUOGHI
EVENTUALMENTE DESTINATI ALLA SOSTA © AL RIPOSO E/O AL CONSUMO DEI
CIBIL.

1%) SCARICHI IDRICI

- Descrivere ogni ciclo preduttive indicando il nuserc di scarichi
esistenti, specificare il corpo ricevente (fognaturae, BCcQue BUuper-
ficiali, terrenc, wvascha a tenuta), indicare i tipl di acqua
gcaricati (di processoa, di raffreddamento, - con caratteristiche
chimiche inslterate -, miste), 1l consumc medic di acqua &l giorno
e maseimo all'ora. '

— Indicare se 8i effettuanc scariechi & mezze autcbotte, &e Bl,



tramite chi & la destinazione ultima degli stessi.

- Indicare se esiste -impianti di depurazione delle acque, se sl, di
quale tipo, per quali scque (di raffreddamento, di servizi
igienici), allegare relazione tecnica e disegni degli implanti.

16] APPROVVIGIONAMENTO IDRICO
- Indicare per £ tipi di ascqua ([potabile, per processi produttivi,
per rafreddamento) le fonti di approvvigionamento (acquedotto,
pozzo, acque superfigciali, altre) ed i relativi consumi annui.
— Indicare se esistono sietemi di riciclo delle acque di processo efo

di raffreddamento, Be i, descrivere le caratteristiche
dell'impiante e la percentuale di acqua riciclata su quella
prelavata.

17) EMISSIONE DI ATMOSFERA

- Indicare se esistono emissione. in atmosfera di: ges, fumi, polveri,
vapori, eece., se 81, per ogni eiele lavorative, che dia luogo ad
emigsioni in atmosfera, elencare le materie prime ed i materiali
gusiliari impiegati compresi i combustibili.

— Indicare per ogni emissicne la portata totale, l'eltezza del camino
e ge possibile la temperatura di emissione.

- Indicare se esiste un impianto di depurazione delle emigsioni in

atmosfera, se si, allegare relazione tecnica degli impianti ed
eventuali disegni.

- Indicare se esiste la possibilitd di produzione di rusori molesatli.



18] SMALTIMENTO RIFIUTI SOLIDI
= Indicare 11 guantitative annuo di rifiuti prodottl & la natura

degli stessi (materile plastiche, cellulocsiche, vetrocee, organiche,

ceneri, ece.).
= Indicare chi effettua l'allontanamento dei rifiuti e la loro

destinazione Finale & con guali sistemi & mezzi viene effettuato il

trasporto.
— Indicare il wverosimile quantitative gicrnalierc, la composizione

def residui, il metodo e la sede di smaltimento Tinale del residui
o feanghl provenienti dagli impianti di ebbattimente fumi o di
depurazione acgue di scarico.

Uiteriori chiarimenti ed eventusli elementi wtili all'scconomia
dell'accertamento potranno essere di wvelta in volta richiesti nel corso
dell'istruttoria sulla decumentazicne prodotta,
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COMUNE DI TORVISCOSA

PROWVINGIA D1 UDIMNE

M« 2756 di prot. Li,6 giugno 1%584.

OGGETTD @ Classificazione industrie insalubri.

{art.216 T.U. LL.5S. D.M. 19.11.19817).
Rilevamento.

Spett. Ditta vedi retpro
COoOPIA

fhiest"Amministrazione ,dovendo procedere
i sensi di legge,al rilevamento ed alla classifi-
cazione delle industrie insalubri di 1™ & 27 glas-
se eslstenta nell'ambito comunale,invita la 5.%.
g voler riferire con cortese premura ai fini sud-
detti ogni utile notizia pelativa alle caratteri-
stiche dell'attivitd lavorativa svolta da code-
sta Dittacon particolare riTerimento ai dati che
i elencanc in allegato,

Distinti saluti



Elenco Ditte :

1. PALUDETTO Angelo = Torviscosa
2. CEMIC di Candosin Severine - Terviscosa
3. CULOS F.lli - Torviscosa

4, Az . Agr.S5AVOIAN - Torviascosa
5. GONDOLO Luigi - Torviscosa

6. CASA DEL TRATTORE -

7. GIEFFE

8. DREOSSI & ROSIN

. SORATO

10. BALDIN Ernesto

11. CARTURAN

12. IESI _ Mileoccco e Pontani

13. AGRICOLMECCANICA

14. SE.AR.Legno

15, TECHORAT -

Continua




SCHEDA DI RILEVAMENTO INDUSTRIE INSALUBRI, fiiiL R el Lh DR §

1)
2}

3)

4}

5)
&)

7)

g)
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OFFICIME MECCANICHE "Casa del Trattore®™.
Titolare Cav, GINO MARZIINOTTO.
Amministrazione in Lison di Portogruaro (VE) = Via Triestina
n®*88A (prossimamente amministrazione a Torviscosal.

Sede delle officine meccaniche in Torviscosa, Stradone Zulno
Maord n®*a? in vicinanza zona industriale, abitato, colture a-
gricole & corso u'acqua.

Messuna succursale,

La Ditta & autorizzata dalla Camera di Commercio di Venezia
a svolgere le sequenti attiviti: riparazione, costruzione,
ricostruzicone, trasformazione, compravendita, leocazieng fi=-
nanziaria, di attrezzature, macchinari, motori statici, mo-
trieci, trattrici, autoveicoli e qru, pale caricatrici, bul-
dozer, rimorchi con parte idraulica, cgarelll trasportatori

e simili,

Attualmente il numero di addetti & cosi ripartito:

n® addetti alla produzione, maschi 7, di cui 1 capo offici-
na, 1 magazziniere, 4 operai ed 1 titolare;

n® addetti agli uffici, femmina 1 ;
n® apprendisti maschi 1.

Tale numeroc di addetti potra subire delle modifiche sostan=
ziali in aumento a partire dall'apertura degli scambi con
la Iugoslavia.

L'orario di lavoro previsto giornaliero & il seguente:
dalle 8 alle 12 e dalle 13.30 alle 17.30 .

In allegate si trasmette planimetria generale dell'insedia-

mento, nella Quale si individuano le aree occupate da clas-

cun reparto,



10) All'interno delle officine meccaniche manutenzione mac-
chine agricole ed industriali, all'esterno lavagaio di
tali macechine con scarico idrlco,

11) La Ditta non usa materiali tossici tipo solventi, vnrqi
ci, abragivi, inchiostri,.csesss

12) L'officina é dotata di macchinari specifici per 1'attiT
vita da svelgere, non inquinanti; i sistemi di protezio
ne antifortunistici corrispondono alle norme di sicurez
za indicate dall'ENPI, impianto elettrico secondo norma
tiva CEI.

13) I locali sono intercomunicanti ed il ricambic d'aria @
costante.

14) I servizi ipienici e gli spogliatoli sono dotati di W.c.
doccle e stipetti,

1) Scarichi idrici nella foqnatura comunale & a MeZzZo auto
botte dall*UsL,

1G) Esiste un impianto di decantazione delle acque di lavag
gio per il deposito delle terre e dei grassi, di cui é
gia stata inviata copia dei disegni e relazione tecnica
all*ufficio tecnico del Comune.

17) Won esistono emissioni di atmosfera di gas, fumi, polve
ri, vapori c.occeees

18) MNessun prifiuto =solido.

La ditta & all'inizio dell'attivita a Torviscosa ed ulterio-
ri chiarimenti ed informazioni utili, potrannoc essere richies

ti di volta in volta, in quanto qualcosa potra variare ed-ag-

aiungersi,

T I : OFFICIHE MECCANAHE

lormscosa, & s &Sﬂm ATE4 . Cav. Gina &7
Eﬁnf‘.‘l.& _ » E
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s ICA del ETTUL.
LSl B L L0 | TOW]S COSS

63155 -4VB4 | —

F } — iy Telegr. Chimicalnmul Torvisoos:
LJL ‘“"ﬁ( 1 3050 Torviscosa Udine/ftaly  CCTAA Udine 1476834
CAT [ CLESSE 2 |

L P T Telefono: (0431) 9201192061 Tnb. Udine 887580
Telex: 460844 CHIFR | Cod. Fisc. 03131920153
430026 CHIFR | Part, IVA DO A

Cap. Scc. L. 20.000.000.000

RACCOMANDATA Spett.le
COMUHNE di

TORVISCOSA

Toryiscosa 2 Luglio 1984

Oggetto: CLASSIFICAZIONE IMDUSTRIE INSALUBRI
{ART. 216 T.U. LL.52, D.M. 19.11.1981)
RILEVAMENTO .

Con riferimento alla Vostra Prot. N. 2756 del &.6.84,
in ellegato Vi rimettiamo in duplice copia le schede ripor-
tanti le notizie richieste e relative z2i zeguenti cicli la-=
vorativi, che sono attualmente in esercizio presso 11 no-

stro stabilimento di Torviscosas

- Impianto Cellulosa

- Impianto Semichimica

- Impianto Soda-Cloro

= Impiante Capreolattame

- Tmpianti termici per la produzione di vapore ed energis
= Impianto Benzaldeide

= Impiante Acido Benzoico.

Restiamo a disposizione per eventuali chiarimenti e

porgiamo distinti zsluli

CHIMICA DEL FRIULI S.nA.
L' Amministratore Delegato
All. fidr. Enrico Bondi )

B



1)

2)

a)

4)

5)

&)

IHPIAHTD_ CELLULOSA

DENOMINAZTONE DELLA DITTA

= e e T B R W

CHIMICA DEL FRIULI 5.p.A. = TORVISCOSA

T R - i s - S s S . S e s .

Amministratore Delegate dr. Enrico BONDI.

SEDE DELL "AMMINISTRAZIONE

T . S . -

Torviscosa, FP.le F. Marinotti 1.

SEDE_DELLO_STABILIMENTO

e e e e e e

Torviscosa = Prov. Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI

AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESSO
PER L'ATTIVITA' SVOLTA

o o o ) S T o e o o

= Ispettorate del Lavoro

= Vigili del Fuoco Y

= Tutte le necessarie autorizzazioni ENFI ed ANCC.

M.B.: L'impianto & atato avviétq nellanno 18938 & la

ditta si trova in possesso di tutte le autoriz
zazioni ne:easarieirilasciata dagli Enti ope-

ranti al momento dell'avwiamento degli impianti.

i,.l"r-i-
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&)

9)

10)

e ADHETTI ALLA PRODUZTIONE: 198
N® ADDETTI AGLT UFFICI: 5
DRARIO DI LAVORO

e o s N e

L'impianto lavora a cicle continue su tre turni/giorne

per 7 giorni/settimana.

INFORMAZIONI SUL REPARTI

o o . e e R D T RN e o

L'ubicazione dell'impianto Cellulosa si pud wvedere nella
planimetria allegata. Pil precisamente i reparti che fan
no parte del Cellulesa seno contraddistinti dai numeri:

1- = E- — :3'-. " - 4&- = 5-. _E- .'Er - 1':'- _15- = 1?-

DESCHIREQHE DEL PROCESS0 PRODUTTIVO

- - = ==

L'impiante, & ciclo continuo, effettua la produzione di
cellulosa con il processo al bisolfito acido. La cellu-
losa costituisce la principale materia prima per la fab-

bricazione di filati wiscosa e della carta.

DESCRIZIONE DEL CICLO:

Il legno sminuzzato viene trattato a caldo sotto pressio
ne, con una soluzione di bisolfito di calecio acida per
eccesso di Sﬂz, per portare in "seluzione le sostanze non
cellulosiche.

La cellulosa grezza cosi bttenuta viene lavata su una sg
rin di filtri per il recupero del 88% del liscivio che
1'accompagna. (uesto liscivio wviene concentrato e quindi
bruciato in caldaia, mentre la cellulosa viene sottoposta
a trattamenti meccanici (assortitura) e chimici (clorazig

ne, nobilitazione, imbianchimento), per portarla alle con=

dizioni chimico-fisiche desiderate.
e



11) ELENCO DELLE MATERIE PRIME

- B e e e e e e e i e e e e

t].
= Legno = Cloro
- Zolfo - Biossido di Cloro
*
= Calcare = Acideo Cloridrico )

* ) . # )
. Ipoclorito di Sodico

= Soda Caustica

*) Sostanze prodotte direttamente presso
lo stabilimento.

12) ELENCO DEI MACCHINARI 0 DEGLI IMPIANTI USATI

N ] O I N S e S e S A S e - s e e e i e e T B A S - A e N " R Vi W i i

Lo stabilimento & articolato nelle seguenti sezioni
principali:
= Preparazione SDE
- Preparazione liscivio e acqua acida
- Preparazione vegetale
- Cottura
= Lavaggio pasta grezzsa
- Prima Assortitura
- Presbianca
= Imbianchimento in continuo
- Seconda Assortitura
o - Macchina Continua

- Produzione Biossido di Cloro.

Tutto il macchinario installato & in regola con le norme
di sicurezza indicate dall'ENPI.

Nei vari reparti non c'é presenza di polvere, fumi, gas
e vapori durante il normale cicle di lavorazione.

Il rumore, nei vari posti di lavore, & entro i limiti

imposti.



13)

14)

15)

CAHATTERIETICHE STRUTTURALI DEI REPARTI

L'impianto & sistemato in edifici appositamente proget
tati per ricevere il particolare tipo di macchinario
adatto per la lavorazione di paste cellulosiche. Le
dimensioni e la complessitd delle costruzioni non ci
permettono di fornire i dati di cubatura, altezza ecc.
Per quel che riguarda l'ubicazione dei reparti si ri-

manda al punto 9).

CARATTERISTICHE DEI SERVIZI IGIENICI, DEGLI SPOGLIATOI
E DEI LUOGHI EVENTUALMENTE DESTINATI ALLA SOSTA ED AL

CONSUMO DEI CIBI.

S ——————————— PP e

Ogni reparteo & dotato dei servizi igienici e degli speo
gliatoi. I reparti di pil recente costruzione sonc do-
tati anche di un locale destinato al consumo dei ciba.

Di regola i servizi igienici soneo dotati di fosse setti

che.

SCARICHI IDRICI

T

Come gid indicato nella domanda per il rilascio dell'autec
rizzazione alleo scarico delle acque reflue, effettuata ai
sensi dell'Art. 15 della Legge 10 Maggio 1976, N. 319, le

acque di scarico fognali vengono immesse nel fiume Taglio

in commistione con le acque di risulta dai cicli produt-

tivi e dai Servizi Tecnici degli Stabilimenti.



16)

Piu precisamente le acque reflue dei vari reparti ven-
gono immesse in bacini utilizzati anche come vie di na
vigazione, dove decantano le sostanze in sospensione.
Le darsene, della capacitd di ca. 300.000 mc., consen-
tono alle acgue un tempo di permanenza sufficiente al-
la sedimentazione di tutte le sostanze sospese ed in
particolare dei materiali fibrosi (nedi e fibra cellu-
losica).

Juezsti bacini sonc collegati al fiume Taglio mediante
un canale nevigabile. Il punto di scarico del nestri
effluenti & indicato come punte "A" nell'allegata pla-
nimetria.

I materiali fibrosi che sedimentano nel bacino di decan
tazione sopra descritto vengono dragati e convogliati
in una vasca di addensamento. L'acqua che s=fiora dalla
vasca viene riverzata nel fiume Taglico e costituisce il
secondo punto di scarico, che & stato indicatoc come
punto "B".

Attualmente, all'interno dello stabilimento,; soneo in
corsgs lavori per il recupero della fibra in sospensione
nelltacqgua di scarico prima che questa venga riversata
in fogna. (uesto fari sl che la quantiti di materiale

sedimentato in darsena diminuisca notevolmente.

AFPPROVVI GIONAMENTO IDRICO

______________ — T -

'L*acqua necessaria a soddisfare il fabbisogno di tutti

gli impianti della fabbrica wviene prele#ata dalle falde
sotterranee, site alla profondita di circa 100 metri, me-

diante n. 22 pozzi artesiani oggi efficienti.

+.|"r+



La quantitad di acqua di tale provenienza utilizzata
dall'impiante & di circa 4.000 mc/h, pari a circa
100.000 me/sh ed a 36.000.000 mco/annc.

Oltre alle acque per alimentare gli impianti d1i pro-
duzione & provenienti dai pozzi, vengono derivate dal
canale Banduzzi; che convoglia acque delle risorgive
e di scolo dei terreni a monte, portate variebili fra
1.000 ¢ 9.000 mc/h.

Queste acque wvengono convogliate nei bacini di decan-
tazione (darsene) e risultano indispensabili per evi-
tare che si abbiano, in detti bacini, ristagni con
conseguenti processi di putrefazione.

La portata derivata ¢ estremamente variabile in rela-
zione sia alle condizioni meteorclogiche, sia agli
impieghi irrigui effettuati a monte della darsena.

La portata derivata pud essere ocrientativamente stima

ta in 50 milioni di meSanno.

Nel cicle di lavorazione non esistono impianti di com-=

buatione che emettone fumi all'atmosfera: il vapore
utilizzato proviene da un sistema di centrali che pro=
ducone vapore ed energia per tutti gli impianti della
fabbrica e che formano oggetto di una scheda a parte.
L'impianto Cellulosa & dotato di alecuni scarichi al-
1'atmosfera di vapore acqueo ed altri gas come 502 =
CGE* ma di entitd tale da non poter determinare esala-
zioni moleste né all'esterno né all'interno dellas fab-

brgca+

sl a



L'esercizio dell'impianto produce, oltre al materiale
sedimentato in darsena, di cui si & gid parlato al pun
to 15), anche depositi solidi temporanei di segatura
e cortecce, che vengono destinate a utilizzazioni di-
verse.

Altri rifiuti vendgono ceduti & Terzi per il ricupero
di quante utilizzabile, con successive smaltimento

delle residue sostanze a cura dell'acquirente.

Torviscosa, Giugno 1984 =
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3)

4]

5)

&)

IMPLANTO SEMICHIMLICA

sl S ——_————— S ]

CHIMICA DEL FRIULI S.p.A. = TORVISCOSA

TITOLARE, GESTORE 0 DIRETTORE TECNICO

_.__._...,.__________u-.- T e e

Amministratore Delegato dr. Enrice BOMNDI.

SEDE DELL"AMMINISTRAZIONE

S S N R TR R M e o e e

Torviscosa, P.le F. Marinotti 1.

SEDE DELLDO STABILIMENTO

S m EE S S O R S s e ———

Torviscosa = Prov. Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALIL

AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E!' IN POSSESSO
FER LYATTIVITA' SVOLTA

- Ispettorato del Lavoro
- VWigili del Fuoco

= Tutte le necessarie auvtorizzazioni ENPI ed AMCC.

M.B.: La ditta & in possesso cioé di tutte le autorizza-
zioni necessarie rilasciate dagli Enti operanti al

momento dell'avviamento delltimpianto.




8)

9)

10)

Ne ADDETTT ALLA FRODUZIONE

R N S S

e R R e e s

Lavoro continue su tre turni per sette giorni/settimana.

INFORMAZIONE SUI REPARTI

O i e i s o

L'ubicazione dell'impianto & indicata con il N. 7 nel-

l'allegata piantina.

DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO
SECONDO LE FASI DI LAVORAZIONE

S S S S S S S S S e o o e R (N

L'impianto &€ in ciclo continuo. La semichimica prodotta
€ un intermedic fra la pasta chimica e quella meccanieca.
Mentre nella prima la cellulosa viene liberata dai com-
ponenti non cellulosici del legno, nella seconda il le-
gno viene sfibrato, senza perdere i suei componenti, me
diante sola azione meccanica.

Lo stabilimento lavora con il processo al solfito di 0
dio. Con questo processo il legno viene trattate a tem-
peratura ﬂlevatﬁ (170 ®C circa) ed a pressione di cireca
8+9 kg/cmq. con un liscivio contenente solfito di seodio.
In queste condizioni una parte della lignina e delle
emicellulose passa in soluzione, mentre il pH tende ad

abbassargi.

L

!."1-



Durante la cottura passano in scluzione anche gli acidi
organici. Seguono le operazioni di sfibratura, raffina-
zione e messa in foglio.

Con il neostro impiante possiamo ottenere diversi tipi
di prodotto adatti per varie carte, quali:

pergamini, carta smaltata, cﬁnrugatu, carta da stampa,

carte da impregnazione ecc.

11) ELENCO DELLE MATERIE FRIME E DET MATERIALI AUSILIARI

P L D S ——————————— S RS g e R R e ]

- Legname

- Zolfo

- Scoda caustica (%)
- Silicatq

- Perossido di idrogeno.

{(#) Sostanza prodotta direttamente presso lo stabilimento.

12) ELENCO DEI MACCHINARI O DEGLI IMPIANTI USATI

e e o e e e e o . B N S N . (N N N N RN R N MR NN MR M e

L'impianto & costituite dai K seguenti reparti:

a) Preparazione Liscivio

b) Impregnazione e Cottura del legno

c) Imbianchimente della pasta semichimica

d) Assortitura del prodotto.

e) Messa in fnglfﬂ del prodotto

f) Imballo e Immngazzinaﬁgin del prodotto.

Tutte le macchine installate sono in regola con le norme
= di sicurezza indicate dall'ENPI.

Nell'impianto non c'é presenza di polvere, fumi, gas,

vapori. |

=

Il rumore & entro 1 limiti imposti.



13) CARATTERISTICHE STRUTTURALT DEI REPARTI

Il reparto Preparazione Liscivio e all'aperto. Gli altri
reparti sono in un edificio appositamente progettato per
ricevere il particolare tipo di macchinario adatto per
la lavorazione di paste semichimiche.

Date le dimensioni e la complessita dell'edificio, non &
possibile fornire cubatura, altezza ecc. Per quel che ri

guarda la sua ubicazione, si rimanda al punto 9)}.

14) CARATTERISTICHE DEI SERVIZI IGIENICI, DEGLI SPOGLIATOI

E DEI LUOGHI EVENTUALMENTE DESTINATI ALLA S0STA ED AL

—— S S N S N N R N N R NS R N NS S U W R S R S M s s s — —— i s 2

L'impianto & dotato di due servizi igienici situati in
due piani diversi, di uno spogliatoio e di un locale de-
stinato al consumo dei cibi.

Di regola i servizi igienici sono dotati di fosse settiche.

15) SCARICHI IDRICI

Come & gia stato indicato nella domanda effettuata ai sen
51 dellArt. 15 della Leggé 10.5.1976 H. 319, le acgue di
scarico fognali vengono immesse nel fiume Taglio in commi
etione con le acque di risulta dai cicli di risulta e dai
Servizi Tecnici degli Stabilimenti. 11 lore scarico avvie

ne in due punti individuati nell'allegata planimetria:

—,Funtﬂ-"ﬁ”: nel fiume Taglie, dopo decantazione in.appa—
sita darsena. Attualmente sonc in corso lavg
ri, all'interno dcil'impiantc, per recupera-
re una grossa parte delia fikra in sospensio

ne nelle acque di scarico.



= Punto "B": nel fiume Taglieo, poco pih a valle del pun-
to precedente, con provenienza da una vasca
di recupero ed addensamento della fibra sca

ricata dalla Lavorazione.

16) APPROVVIGIONAMENTO IDRICO

B o e e e

L'acqua necessaria a soddisfare il fabbisogno di tutti
gli impianti viene prelevata dalle falde sotterranee site
alla profondita di B80+100 metri mediante 22 pozzi artesia
ni oggi efficienti.

La quantitd di acqua di tale provenienza utilizzata dal-

l'impianto & di circa 300 mc/h.

17) EMISSIONE IN ATMOSFERA

T S . e S - e e s e e P T T N R T (N

Nel ciclo di lavorazione non eésistono impianti di combu-

‘stione che emettono fumi all'atmosfera; il vapore utiliz
zato proviene da un sistema di centrali che producono va
pore ed energia per tutti gli impianti della fabbrica e
che formano oggetto di una scheda a parte.

L'impianto ¢ dotate di alcuni camini e di aspirazioni di
reparto che non determinano esalazioni moleste,

Nessun rumore molesto & determinato dall'esercizio del-

l'impianto.



18) SMALTIMENTO RIFIUTI SOLIDI

I materiali fibrosi e le altre sostanze che scdimentano
nel bacine di decantazione e contenute nelle acque re-
flue dell'impiante, vengono dragate e convegliate, uni-
tamente a quelle del Cellulesa, in una vaseca di addensa
mento. L'acqua che sfiora dalla vasca viene riversata

nel fiume Taglio nella ubicazione indicata come Punto "B".
Come detto al punto 158), la quantitid di fibra che si depo-
sita nel bacino di decantazione diminuird noteveolmente
tra breve tempo.

Altri prifiuti vengono ceduti a terzi per il recupero di
quanto riutilizzabile, con successivo smaltimento delle

sostanze residue a cura dell'acquirente.

Torvisecosa, Giugno 1984
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IMPLANTO =00DA CLORO

DFHGHT&HZIUNE DELLA DITTA

CHIMICA DEL FRIULI S.p.A. - TORVISCOSA.

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECNICO

—— T S S T S e e e

Amministratore Delegato dr. Enrico BONDI.

SEDE DELL'AMMINISTRAZIONE

Torviacosa, P.le F. Marinotti 1.

EEBE DELLD STABILIMENTO

Torviscosa - Prov. Udine.

EFHF DT EVENTUALT SUCCURSALT

- S S

AUTORIZZAZIONT DI CUI LA DITTA E' IN POSSESS0
PER LE ATTIVITA' SVOLTE

Decreto del Ministro Segretario di Stato per 1'in-

stallazions nello Etabiliméntu di Torviscosa di un

impianto per la produzione di soda, cloro e derivati.
- Certificati prgvanzinne incendi.

= Depunce all'lIspettorats del Lavoro.

Tutte le pnecessarie autorizzazioni ENPI ed ANCC.

M.B.: La ditta & comunque in possesso di tutte le auto

rizzazioni necessarie rilasciate dagli Enti ope-

+ panti al momento della messa in marcig dellfim=

pianto.



7} N® ADDETTI ALLA PRODUZIQNE
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N® 86 unita.

M® ADDETTI AGLI UFFICI1

o ———— i

N° 7 unitid.

ORARIO DI LAVORO PREVISTO
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Lavoro in ecicle continuo su tre turni al giorno per

sette giorni/settimana.

INFORMAZIONI SUI REPARTL

o S A B s i e P e e e e N o

L'ubicazione dell'impiante Soda Cloro si rileva dal-
la planimetria allegata.
Piti precisamente i vari reparti sono contraddistinti

con 1 numeri 40+50.

DESCRIZIOME DEL PROCESSC PRODUTTIVO
SECONDO LE FASI DI LAVORAZIONE

L'impianto & in ciclo continuo e si basa sul principio
della "elettrolisi” del clorure di sodio (MaCl), che
pud semplificativamente rappresentarsi con l'equazione

atechiometrica:

2 NaCl 4+ 2 H. O ——3» 2 NaOH + C1_ + H

2 2 2"
Da quanto sopra appare evidente che i prodotti base

dell "impianto sono:

- soda caustica (NaOH) (%)
- cloro fﬂlzl (*)
= idrogeno {HE] {*)

(*) Sostanze prodotte direttamente presso lo stabilimento.

S



11)

12)

La reazione avviene in celle di elettrolisi chiuse e
tenute in leggera depressione, che sono percorse da
una forte corrente elettrica continua, che provoca la
scissione del clorurc di sodio (NaCl) nei suoi compo-
nenti, rendendo cosl possibile la reazione gia indi-
cata.

Con cicli di lavorazione ausiliari vengonc ottenuti
altri prodotti e precisamente acido cloridrico ed ipo

elarite di sodio.

La serie completa dei prodotti finiti dell'impiante
Soda Cloro é&: -

. Soda caustica

» Cloro

. Idrogeno (inviato all'impianto Caprolattame)

. Ipoclorito di sedio

. Acido cloridrico.

ELENCO DELLE MATERIE PRIME E DEI MATERIALI AUSILIARI

S —————————————y——— S M g g e e

Le materie prime sono costituite da:

. Salgemma
. Mercurio.

-

ELENCO DEI MACCHINARI O DEGLI IMPIANTI USATI

R e e = =

Le principali sezioni che compongone l'impianto sono:
" . Elettrolisi (ciclo salamoia)
» Linea soda
. Linea cloro

. Linea idrogenc



Centrale di conversione
«» Produzione acido ecloridrico

« Produzione ipocleorito di sodio.

Tutto il macchinarioc installate & in regola con le
norme di sicurezza indicate dall' ENPI.
Nei vari reparti non c'é presenza di fumi, gas e vapori

durante il normale ciclo di laverazione.

Il rumore, nei vari posti di lavoro, & entro i limiti

imposti.

13) CARATTERISTICHE STRUTTURALI DEI REPARTI

L'impianto & sistemato in edifici appositamente proget-
tati per ricevere il particolare tipo di macchinario
adatto per la produzieone di soda e di cloro. Le dimen-
sioni e la complessita delle costruzioni non ci permet-
tono di fornire i dati di cubatura, altezza ecc. Per
quel che riguarda 1'ubicazione dei reparti si rimanda

al punto 9).

14) CARATTERISTICHE DEI SERVIZI IGIENICI, DEGLI
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Cgni reparto, o gruppo di reparti contigui, & dotato
dei servizi igienici e degli spogliatoi.

Di regola i servizi igiemici sono dotati di fosse settiche.
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SCARICHI IDRICI

Come indicato nella documentazione presentata in base
al disposto della Legge 319 del 10.5.1976, le acque

di scarico fognali vengono immesse nel fiume Taglie in
commistione con le acque di risulta dai cicli prndutti
vi & dajl servizi tecnici degli sLahiliﬁenti.

Pili precisamente gli scarichi vengono immessi in un
bacino (darsena) collegato cﬁn il fiume Taglio. I1 pun-
to di scarico dei nostri effluenti & indicato come pun

to "A"™ nella allegata planimetria.

Per evitare 1l'immissione, in acqua superficiale, anche
di modesti guantitativi di Hg, & stateo installato un
sistema di ricircolo delle "acque salate" e delle "ac-
gue alcaline" di lavaggio delle testate delle celle.
Le acque vengono raccolte in serbateoi, raffreddate e
riciclate. Altre acque (lavaggio HE' lavaggio locali
sotto Sala Celle ecc.) contenenti Hg sono inviate ad
un impianto di demercurizzazione che funziona sul prin
cipio di scambio con resine ed elimina totalmente 11

mercurio.

APPROVVIGIONAMENTO IDRICO

S S EE W T M M W e e e o m mm m E E mwmw mm

L'acqua necessaria ai cicli produttivi viene prelevata

dalle falde sotterranee site alla profonditd di circa

100 metri mediante pozzi artesiani.
La quantita di acqua utilizzeta dall'impianto € di cir

ca 400 me/h, pari a ca. 10.000 ‘mc/giorno ed a 3.500.000

mc/anno.

A
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Oltre alle acque pcr'alim&ntare gli impianti di preodu-
zione e provenienti dai pozzi, vengono derivate dal ca
nale Banduzzi, che convoglia acque delle risorgive e

di scolo dei terreni a monte, portate variabili fra
1.000. e §.000 me/h.

flueste acque vengono conveogliate nei bacini di decanta
zione (darsene) e risultano indispensabili per evitare
che si abbiano, in detti bacini, ristagni con conseguen
ti processi di putrefazione.

La portata derivata & estremamente variabile in relazio
ne sia alle condizioni meteorologiche, sia agli impieghi
irrigui effettuati a monte della darsena.

La portata derivata pud essere orientativamente stimata

in 50 milioni di mc/anno.

EMISSIONE IN ATMOSFERA

———— T ———— - -

L'impianto dispone di un bruciatore per la preoduzione di
acide eloridrico, utilizzando idrogeno e cloro prodotti

dalle altre sezioni dell'impianto:

- n. 2 camini @ 150 mm. - Quota uscita: 17 mt. r
- Funzionamento in continuo - Combustibile idrogeno.

- Portata gas: 2004250 Nmc/h.

Nell'aria emessa si riscontrano presenze di idrogeno e
anidride carbnni&a.

viene effettuato 1l'abbattimento ed il recupero di questi
gas (H e CﬂE} a valle dello smaltimento dei residul at-

traverszo i camini. Questi ultimi, peraltro, scno da con-

e



siderare, anche ai zensi dells Legoe 13.7.1965 N.615
fr&cante provvedimenti contro 1'inguinamento atmosfe

rico), alla stregua di impianti di abbattimento.

18) SMALTIMENTO RIFIUTI SOLIDI

=S il o L e S ol S o Ny oL it e ™o 8, P 1 P, Tl )

Il ciclo produttive pud uccaEinna}mentE, in funzione
del tipo di salgemma impiegate, richiedere lo spurgo
di fanghl costituiti da idrato di magnesic & carbonato
di calecio. Tali fanghi vengono depositati in apposite

vasche di contenimento poste all'interno della fabbrica.

Torviscosa, Giugno 1384
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IMPIANTO CAPROLATTAME

DENOMINAZIONE DELLA DITTA
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Amminisiratore Delegate dr. Enrico BONDI.

SEDE DELL'AMMINISTRAZIONE

O e e e e - S e e

Torviscosa, P.le F. Marinotti 1.

SEDE DELLO STABILIMENTO

B e S S e . e

Torviscosa = Prov. Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI

S o o e

AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN
POSSESS0 PER LTATTIVITA' SVOLTA

S e e e e T R s s . e e o (O S S S e e e e

- Certificazione della Camera di Commercio di Udine per
la messa in esercizio dell'impianto Caprolattame con

ricupero di seolfate ammonico.

- Decreto ministeriale per la concessione ad installare
- ed esercire depositi di derivati dal petrolioc (toluo-

lo, ecicloesane ed olic combustibile).

= Decreto del Prefetto di Udine per autorizzaziene ad
installare ed esercire nelle stabilimento Caprolatta-

me deposito di cloro liquide (gas tossico).

ol



- Decreto del Prefetto di Udine per autorizzazione
ad installare ed esercire nello stabilimento Capro-
lattame un deposito di gas tossico ammoniaca liqui-

da gassosa.

- Certificati prevenzione incendi.
- Denunce all'Ispettorato del Lavoro.

- Tutte le necessarie antorizzazioni ENPI ed ANCC.

La Chimica del Friuli & in possessc clodé di tutte le
necessariec autorizzazioni rilasciate dagli Enti ope-

ranti al momento della messa in marcia dell'impianto.

ABHFTTI ALLA PRODUZTONE

e o e e e B N M M M N N S

ORARIO DI thﬂHD PREVISTO

Lavore in ciclo ceontinue su tre turni/giorno per 7

giorni/settimana.

INFORMAZIONT SUI REPARTI

———————— T — -

L'ubicazione dell'impianto Caprolattame si rileva
dalla planimctﬁia allegata.

~Pil precisamente i vari reparti che costituisconc
1'impianto sono contraddistinti dai numeri:

20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 29, 30, 232, 33, 34,

35, 36.



10) DESCRIZIONE NEL PROCESS0O PRODUTTIVO
EECONDD LE FASI DI LAVORAZIONE
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I1 processo si attua attraverso 1l'ossidazione del to-
lucle ad acido benzoice, l'idrogenazione catalitica
dell'acido benzoico ad acido esaidrobenzoico, nitrosa
zione dell'acido esaidrobenzoico direttemente a capro
lattame, mediante solfate acido di nitresile, la neu-
tralizzazione in ammoniaca della scluziene (lattamica)
con formazione di solfato ammonico cristalline e di
una soluzione di caprolattame grezzo che con UnNa serie
di trattamenti di neutralizzazione, egtréziune e di-
stillazione viene purificato e ridotto sotto forma di
scaglie, oppure alle stato fuso viene spedito agli uti

lizzatori.
I prodeoetti finiti sone:

Caprolattame
. Solfate Ammonico
Aeido Benzoico

Mitrosa.

11) ELENCO DELLE MATERIE PRIME E DEI
MATERTALI AUSILIARI

e i o S e e o o i B [ e

toluolo . zolfo

. acctato di cobalto . ammoniaeca
goda caustica (%) . normalesano

. idrogeno (*) . ipoclorito di seodio (%)
catalizzatore:r palladio . azoto

(#) Sostanze prodotte direttamente presso lo stabilimento.




12} ELENCO DEI MACCHINARTI O DEGLI IMPIANTI UEATI

13}

L'impianto & articolato nelle seguenti sezioni prin-

cipali:

- Produzions Oleum

- Oss=idarione %
- Idrogeonazione

= Lattemizzazione

- Purificazione

- Splfetoe Ammonico

= Nitmrosa.

Tutte il macchinario installato 2 in regola con-le

norme cdi sicurezza indicate dall® ENFI.

Mei wari reparti non c'é@ presenza di polvere, fumi,

gas e vapori durante il normale ciclo di lavorazione.

Il rumore, nei vari punti di lavore, & entro i limiti

imposti.

CARATTERISTICHE STRUTTURALI DET REPARTI

La maggiocr parte dell'impiéﬂtﬂ & all'aperto. Le strut-
ture sono state comungue opportunemente prugattat: per
ricevere il particolare tipo di macchinarieo adatto a
questa lavorazione. Le dimann}nni e la complessitd del
1'impianto non ci permettone di fornire dati di cubatu
ra, altezza ecc. . '

Per quel che riguarda l'ubicazione dei reparti si ri-

manda al punto 9).
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Ogni reparto & dotato dei servizi igienici e degli
spogliatoi. C'é incltre un locale destinato al con
sumo dei cibi. Di regola i servizi igienici sono

dotati di fosse settiche.

15) SCARICHI IDRICI

e e e A i T

Come indicato nella domanda per l'autorizzazione allo
scarico delle acque reflue dell'impianto effettuata

ai sensi dell'Art.15 della Legge 10.5.76, N. 319, 1le
acque fognali vengono scaricate nel fiume Taglio in
commistione con le acque di risulta dai eciecli di pro-
duzione e dai servizi tecnici degli stabilimenti.

Piih precisamente le acque reflue dei wvari reparti, che
per la loro provenienza pﬂ%sunu contenere idrocarburi
(toluclo e derivati), sono convogliatée in una vasca di
decantazione, dove gli idrocarburi vengono convogliati
e recuperati. Vengono quindi immesse in un bacino (dar
sena), che & collegato al fiume Taglio mediante un ca-
nale navigabile. Il punto di scarico dei nostri effluen

ti & indicato come punto "A" nell'allegata planimetria.
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L'acqua necessaria all'impianto viene prelevata
dalle falde sotterranece comprese fra 80 e 100 mt.

di profonditi. Una parte dell'acqua utilizzata

nel raffreddamenti viene poi inviata all'impianto
Cellulosa.

L'effettivo consumo di acqua (ciod quella scarica

ta con gli effluenti) dell'impianto & di cipreca

650 me/h, pari a ca. 16.000 mc/giorno ed a 5.600.000

me. all'anno.

S S S S S e e S —

Nell'impianto & incluso un sistema di combustione

a8 combustibile tradizionale (nafta) e precisamente:

- Foarno Harlatherﬂ

» h. 1 camine @ 400 mm. - Quota uscita mt. 18.
« Funzionamento in continueo,
Combustibile: nafta.

- Portata gas: 3.400 Nmc/h; T = 250 °C.

Inoltre il reparte Lattamizzazione e l1'impianto
Nitrosa sono dotati di camino per lo smaltimento
di oscsidi di azoto. Detti camini sono da considera-
re, anche ai sensi della Legge 13.7.1966 N. 615 (re
cante provvedimenti cantre l'inquinamento atmosfe-
rico), alla stregua degli impianti di abbattimento.
Per la Lattamizzazione c'a comunque un impianto di
abbattimento con esaidro e soda. Per g€li scarichi

della Nitrosa si stanno sensibilmente migliorando

i 4
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il sistema di distribuzione dell® “ESDﬂ nella colon
na di abbattimento e l'effigcienza del refrigerante
del liquido di ricircolo nella colonna stessa.
L'impiante Nitrosa inoltre sta per essere dotato di
un sistema raccolta drenaggi, che Fino ad ora provo

cavano occasionali emissioni gassose.

SMALTIMENTO RIFIUTI - -SOLIDI

. T S S . e s S e e i i i s e ey e S PO TN O e

I rifiuti solidi o semisolidi dell'impianto sono co
stituiti delle “ch&" provenienti dalla torre di di
stillazione dell’acid; benzoico.

Questi rifiuti vanno ad un impianto per il recupero
e la combustione in Centrale Termoelettrica.

Altri rifiuti provenienti dall'impianto Purificazio
ne del caprolattame vengono raccolti in vesche ubi-

cate all'interno del recinte delle stabilimento.

Torviscosa, Giugno 1984
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.IMPIhHTI TERMICI PER LA PRODUZIONE

DI WAPORE ED ENERGIA

DENOMINAZIOME DELLA DITTA

[ ——— e R R e

CHIMICA DEL FRIULI S.p.A., TORVISCOSA.

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECHICO

S A ———————— S A i R

Arministratore Delegato; dr. Enrico BONDI.

SEDE DELL'AMMINISTRAZIONE

el psp———————— e e

Torviscosa, Piazzale F. Marinotti nm. 1.

SEDE_DELLO STABILIMENTO
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33050 Torviscosa - Prov. Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI

e I —————— S T

AUTORIZZAZIONI DI CUI LA DITTA E' IN POSSESS0O
PER LE ATTIVITA®' SVOLTE

- Decreto del Ministro Segretaric di State alla 5.A.T.C.I.
per la costruzione & l'esa;cizin di un deposito di olii
minerali per uso industriale e decreto di veltura alla
SNIA VISCODSA & guindi alla CHIMICA DEL FRIULI con sue-

cessivi rinnovi.
= Certificato prevenzione incendi per tutte l'impianto.

= Le necessarie autorizzazioni EMPI ed ANCC.



N.B.: La ditta e comunque in possesso di tutte le neces
sarie autorizzazioni rilasciate dagli Enti operan

ti1 al momento della messa in marcia dell'impianto.

7) N® ADDETTT ALLA PRODUZIONE 41
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N® ADDETTI AGLI UFFICI 1
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&) ORARIQ DI LAVORO

Lavore continuate su tre turni al giorne per 7 glorni/set
timana.

9) INFORMAZIONI SUI REPARTI

L'ubicazione dell'impianto & individuabile nell'allegata

planimetria.

10) DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO SECONDO LE
FAS1 DI LAVORAZIONE

T S e s S e e e R . S e e e e

Il complesso della caldaia che fornisce il vapore per
la produzione di energia e per i eicli produttivi degli
impianti Cellulosa, Semichimica e Caprolattame & costi=-

tuito da:

- n. 1 Caldaia Steinmiller con funzionamento di circa
8000 orefanno, che utilizza come combustibile
carbone (o nafta) oltre al liscivio bisolfitico

esausto proveniente dal Cellulosa.

Caratteristiche: pressione 140 Ate
temperatura S35 °C
portata 150 t/h.



- n. 2 taldaie Del Monego con funzionamento da 2000
a 4000 ore/anne, che producono vapore di in-
tegrazione alla caldaia precedente.

Utilizzano come combustibile nafta.

Caratteristiche: pressione 24 Ate
temperatura 230 °C
portata 40 t/h cad.

- n. 2 Caldaie della Vecchia Centrale Termcelettrica
per la produzione totale di circa 35 t/h alla
pressione di 40 Ate ed alla temperatura di
s00 *C.

11 tempo di funzionamento di questa caldaia &

mediamente inferiore a 700 orefannge cad.

I1 vapore distribuito agli impianti viene prodetto per
il 909 dalla caldaia Steinmuller, adatta alla combustio
ne mista di carbone o nafta e liscivio esausto provenien
te dalla cottura del legno dellfimpianto Cellulosa.

I1 liscivio dai bollitori viene recuperato mediante la-
vaggio della cellulosa su una serie di 4 filtri ed in-
viato all'impiante di evaporazione, passando attraverso
un =erbatoioc sotte vuoto, ove viene liberata 1°' EQE di=
sciolta, che viene riutiliz=zata.

L'impiants di evaperazione & del tipo a molti effetti,
ciod il vapore separatosi nella ebollizione del liseci-
vio nel primo effetto (scaldate a vapore) viene fatto
condensare evaporando altro liscivie. Il vapore ottenu-

to passa all'effetto successive e cosl di seguito.

+.|"r|.
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I1 ligcivioc cosi concentrato al 55% di secco viene-inieg
tato mediante 10 bruciatori, préevio riscaldamento a 100 °C
in una caldala, che & attrezzata per la combustione simul -
tanea del liscivice con carbone polverizzato o nafta.

Il potere calorifico inferiore del liscivieo al 55% & di
circa 1900 kecal/ke.

La caldaia dispone delle atitrezzature necessarie per lo
scarico e la raccelta delle ceneri che provengono in guan-
titd considerevole dal liscivie. |

I1 vapore prodotto da questa caldaia viene immesao in un
turbeogliernatore della potenza di 25 MW per la preoduzione

di circa 160 GWh/anno.

Prodotti finiti: - vapore,

= gnergia elettrica.

ELENCO DELLE MATERIE PRIME E
DET MATERTALI AUSILTIART

— Ligecivio bisolfitico di caleio
— Nafta "bunker C" (per il momento non viene utilizzata)

= Carbone

= Acido cloridrico (HCl) e soda caustica [(NaDH)} per la

rigenerazione delle linee di demineralizzazione del-

1l'acqua.

ELENCO DEI MACCHINAARL O DEGLI IMPIANTI USATI
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L'impianto nella sua totalitd ¢ costituito da:

- n. 1 caoldaia Steinmuller cﬂrfedata di turboalternatore

- n. 2 caldaie Del Monego

- n. £ pcaldaie della Vecchia Centrale.
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14) C

15)

Tutte le macchine installate zonoc in regoelas con le norme
di sicurezga indicate dall' ENPI.

MHell'impianto non c'é presenza di polvere, fuml, gas e
vapori .

Il rumore & entro i limiti imposti.

CﬂﬂﬁT"ERI?TIFHE STRUTTURALI DEI REPARTI

Le strutture sono state progettate per contenere il par-
ticolare tipo di macchinario.

Data la complessitéd delle strutture, non d & possibile
fornire cubatura, altezza, ecc. .

Per guel che riguarda la sua ubicazione, si rimanda al

punto 9).

L'impianto & dotato di servizi igienici e di spogliatoi.

Di regola i servizi igienici sono dotati di fosse settiche.

SCARICHI IDRICT

Le acque tecnologiche degli impilantl in questione vengono
scaricate nel fiume Taglio unitamente agli scarichi dei
cicli di produzione e dei servizi tecnici dello stabili-
mento nel punto individuate coen "A" nell'acclusa planime-
tria.

Parte delle condense acide dell'impianto di evaporazione
vengono usate per il lavaggio e la disincrostazione degli
effetti dell'impianto stesso e di scambiatori & recipien-

ti, «in modo da ottenere la loro parziale neutralizzazione.

afa
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Attualmentes & in corso lo studio per la realizzazione
di un impiante di trattamente di gqueste acque con calce.
Cid consentird la combustione *di una grossa parte del-

l'acido acetico attualmente scaricato in fogna.

16) APPROVVIGIOMAMENTO IDRICO

Il consumo medio totale di acqua degli impianti risulta
di circa 200 mc/h, pari a 150.000 mc/mese ed a 1.800.000
me fanno .

L'acqua necessaria viene prelevata, come per gli altri
impianti, da falde sptterranee site alla profondita di

80+100 mt.

17) EMISSIONI ALL'ATMOSFERA

e E———— T PR

al Caldaia ﬁteirmﬁllnr

- n. 1 ciminiera: @ 32200 mm. - Queta uscita: mt. 72,00.
- Funzionamento in t&ntiﬁUﬂ (ca. B000 ore/anno)

- Portata dello sgaso: 150.000 Nmc/h

= Combustibili impiegati: nafta « liscivio bilaolfitico

concentrato al 55% sol.=.

< b) Caldaie Del Monego (n. 2 unita)

- n. 1 camino: @ 2150 mm. - Quota uscita: mt. 38,00.
- Funzionamento discontinuc da 2000 a 4000 orefanno
- Portata delle sgaso: 15000 Nmc/h

- Combustibile utilizzato: nafta.

c) caldaie della Vecchia Centrale {n. 2 unith)

- n. 2 camini: @ 1526 mm. per le caldaie #.

gquota di sbocco: &8 ,50 mt.

'

Funzionamento occcasionale per meno di 700 ore

all'anng in media.
+.|"r-|



Portata dello sgasc: ca. 25000 Nmc/h cad.

Combustibile impiegato: nafta.

T fumi uscenti dall'economizzatore della caldaia
principale passano ad un Filtro elettrostatico che
raccoglie circa il 95% delle polveri in essi conte
nute. Per il resto si rileva che 1 camini per la
dispersione degli effluenti gassosi vanno conside
rati - anche ai =sensi della Legge 13.7.1966 n.b615
{recante provvedimenti contro 1'inquinamento atmo-
sferico) - alla stregua di impianti di abbattimento.
Nel nermale esercizio 1l'impianto non determin2 rumo-
ri molesti all'esterno della ditta.

soltanto una volta all'annmo in occasione delle prove
delle valvole di sicurezza si determinano per alcune
ore rumori corrispendenti all'uscita di vapore in al
ta pressione, che sono chiaramente udibili all'ester
ne della ditta. Per tale ragione la Societd mediante
1'uso di manifesti murali avverte delle ore nelle
quali le prove vengono eseguite.

Dal camine della caldaia principale vengono emessi
gas provenienti dalla combustione di carbone e lisei
vio bisolfitico per una portata di circa 130000

. Ch

Nmesh e costituiti das HE
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IE].EMhLTTMEHTﬂ RIFIUTI SOLIDI

Come detto al punta 17) il 85% circa delle polveri con-
tenute nei fumi uscenti dalla caldaia vengono bloccate
da un filtro elettrostaticeo. I

Questc ceneri vengono convogliate con acqua in apposite
casse di colmata e lasciate decantare.

L'acqua che sfiora & alealina e viene utilizzata per neu

tTralizzare gli altri effluenti.

Torviscosa, Giugnoe 1984



1)

2)

3l

4

6)

7)

IMPIANTO HECUPERD EENEﬁLnnlDE

DENOMINAZIONE DELLA DITTA

CHIMICA DEL FRIULI S.p.A. - TORVISCOSA.

TITOLARE , GESTORE O DIRETTORE TECNICO

e R S S e S S e . o o

Amministratore Delegato dr. Enrico BONDI.

Torviscosa, P.le F. Marinotti 1.

SEDE DELLO STABILIMENTD

S o e e e e e e e o e e e e e

Torviscosa - Prov. Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALI

— e —— —— e

AUTORLZZALZIONI DI CUI LA DITTA E' IN
POSSESS0 PER L'ATTIVITA' SVOLTA

. e S . S S S . i i i e S s v i i e i o s o s e e o o

La ditta & in possesso di tutte le autorizzazioni

necessarie rilasciate dagli Enti eperanti al momen

to della messa in marcia del reparto.

N® ADDETTI ALLA PRODUZIONE

N* & operai in comune con un altro impianto.




a8)

al)

10}

11)

12)

ORARIO DI LAVORO PREVISTO

Lavero in ciclo continuo su tre turni al giorno per

T giorni/Ssettimana.

INFORMAZIONTI SUI REPARTI

— - — e e Y

L'ubicazione del reparto si pud rilevare dalla plani-
metria allegata.
Pili precisamente & indicata con il N® 31 su detta pla

nimetria.

DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO

SECONDO LE FASI DI LAVORAZIONE

Da una corrente dell'impianto "Ossidazione" ai recupe=-
ra la benzaldeide per rettifica.

La produzione & benzaldeide, mentre le code di distil-

lazione ritornanc all'impianto "Ossidazione".

ELENCO DELLE MATERIE PRIME E DEI MATERIALI AUSILIARI

e ————e = R e

Nessuna materia prima o ausiliaria per le ragioni

aopra specificate.

ELEMCD DEI MACCHIMARI O DEGLI IMPIANTI USATI

T e e e o o o o S S B N N R N . et e

L'impiante consiste in n. 2 colonne di rettifica e

in n. 4 serbatoi per la raccolta del prodotto. Tl
macchinario rispetta le norme di sicurezza.
Nell'impianto non vi sono praticamente inquinanti fi-
gici o chimici, in quantoe l'impiante lavera in ciclo
cehiuso con l'impiante "0Ossidazione'" & pressurizzato

L]

con azodoto.



R e . R S e e

14) CARATTERISTICHE DETI SERVIZI IGIENICI, DEGLY SPOGLIATOIL

S R R e e e e e e e e e D S S R e e e e e e . e o o
——— D — " — ———— o G i S . o o N M L S i

Gli operatori usufruiscone dei servizi igienici dello
stabilimento "Caprolattgme'", di cui 1l'impiante in og-

getto & un reparto.

15) SCARICHI IDRICI

Non esistono scarichi né idrici né gassosi, per quan-

to detto sopra.

16} APPROVVIGIONAMENTO IDRICO

Il reparto non si approvvigiona di acqua.

17) EMISSIONE DI ATMOSFERA

—— S . S S S S . o o e

Nen esistono emissioni atmosferiche.

18) SMALTIMENTO RIFIUTI SOLIDI

Non ¢i sono rifiuti solidi nd liguidi.

Torviscosa, Giugno 1984



1)

2]

3)

4)

5)

6)

7)

IMPIANTO CRISTALLIZZAZIONE ACIDO BENZOICO

DENOMINAZIONE DELLA DITTA

CHIMICA DEL FRIULTI S.p.A. - TDHUISEU5H1-

TITOLARE, GESTORE O DIRETTORE TECNICO

Arministratore Delegato dr. Enrico BONDI.

SEDE DELL'AMMIMISTRAZIONE

N S 5 - . i v e e e e e e e o T N N N

Torviacosa, P.le F. Marinotti 1.

SEDE DELLO STABILIMENTOD

— B S e .

Torviscosa - Prov,., Udine.

SEDE DI EVENTUALI SUCCURSALT

AUTORIZZAZIONTI DI CUI LA DITTA E' IN
POSSESS0 PER L'ATTIVITA' SVOLTA

S S S e e e . e o e o s, B ——

La ditta & in possesso di tutte le auterizzazioni ne-
cessarie rilasclate dagli Enti operanti al momento
della mes=a in marcia del reparto,

-

N® ADDETTI ALLA ﬁHﬂHHETﬂNE

e e e s e s S e e e e e o ¥ " i

BT & maschi in comune con l'impianto "RBenzaldeide™.



) ORARIO DI LAVORO PREVISTO

In eicle continug su tre turni al giorno per 7 ginrniIEEE

timana.

9) IHFﬂﬂHhﬂTﬂhI SUI REPARTI

Dall'allegata planimetria si rileva 1'ubicazione del re-

parte (contraddistinta con il N° 31).

10} DESCRIZIONE DEL PROCESS0C PRODUTTIVO SECONDO
LE FASI DI LAVORAZIONE

e T T T T I T T M T e e e e S i e e e i e e i e e S i - e e S e SRS N A

L'acido benzolco industriale, prodotte dall'impianto
"Ossidarzione’, viene purificato per cristallizzazione
& le code del processo sond riciclate all'impianto

"Oasidazione™

11) ELENCO DELLE MATERIE PRIME E DEI MATERIALI AUSILTARI

B I N T S e i e i = e e e e e e e e e i, e e e e s o e s S A S e e e . e I L L I

Messuna materia prima o materiali ausiliari per le

ragioni sopra citate.

12} ELEHCD DEI MACCHIMARI 0O DEGLI IMPIANTI USATI

s e i Yirmmnanlami i o L e P o e i, i yi S i e e i s i B e i e e [ e T o ot

Colonna di cristallizzazione e recipienti di conteni-

mentg dell'acido benzoico.

Nel reparto non eaistono inguinanti chimieci o fisiei.

13) CARATTERISTICHE STRUTTURALIL DEI HEFPARTI

L . S . B e e e i e - e e e . e e e G N O O, O O O - . G N G



14) CARATTERISTICHE DEI SERVIZI IGIENICI, DEGLI SPOGLIATOI

S O i s e e e s i i S e e i i i R R O N N s’ . D B e . s e e - e e N S G AN S S S

S e i i i Sy i A M B S PO = Y A e e i e o e S B i e B B e e L B R ey s e e e S N M

Gli operatori usufruiscono dei servizi igienici ddlo
stabilimento "Caprolattame™, di cui l'imﬁiantu in og=-

getto pud essere considerato un reparto.

15) SCARICHI IDRICI

16) APPROVVIGIONAMENTO IDRICO

Mon wi & approvvigionamento idrico.

17) EMISSIONE DI ATMOSFERA

. S T

Non vi sono emissioni all"atmosfera.

18) SMALTIMENTO RIFIUTI SOLIDI

Mon vi sono rifiuti solidi.

Torviscosa, Giugno 1954
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